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HEAD-Master

MULTI TURN DRILL



Multi-Turn Drill

Ausfiihrung:
Universelles Bohr-Dreh-Werkzeug mit Innenkuhlung
Kostenreduktion auf allen Hauptwerkstoffen

Perfomance:
Universal turning-drilling-tool
Cost reduction on all main materials

Form A: 2,25 x D
Form B: 1,50 x D

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte
Insert

D d1 d2 L1 L2 L3 L4 v

B 06 a0 & | 12 | o | o | - | 20 | so | WOHXOWL.

c0816.10-15005RIL] 10| 12 | f6 | - | - | 10 | g0 | WCHXOSTI.

G0sTE 1T s00eRE ] 11| 16 | 0 |- |- | ies | oo | "CrXo%02.
S o T N o s s w8 o B

60815, 16-15005RIL| 16| 25 | 5o | - | - | oro | B | WCHX0%03.

O e e aE et

Gon1B 26 1503 R 26 | 5o | w0 | - |- | oo | o] WOHXIS.

Bestellbeispiel / Orderexample: 6081A.08-2.25-04-R

Schraube ~ Schliissel Anzugsmoment

Screw Key Torque (Ncm)
6081A/B.08..R/L M-VT 20-3 M-BT 06 62
6081A/B.10..R/L M-VT 25-4 M-BT 08 128
6081A/B.11..R/L M-VT 25-5 M-BT 08 128
6081A/B.15..R/L M-VT 30-7 M-BT 08 180
6081A/B.18..R/L M-VT 35-8 M-BT 15 345
6081A/B.20..R/L M-VT 50-8 M-BT 20 1020
6081A/B.26..R/L M-VT 60-12 M-BT 25 1750
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Schnittdatenempfehlung Multi-Turn Drill
Cutting data recommendations Multi-Turn Drill

Schnittparameter flir Stahl, Rostfrei & Grauguss
Cutting data for steel, stainless steel and grey cas iron

G-05

Verwenden Sie die Multi-Turn Drill Werkzeuge immer mit Kiihlung.

Use the Multi-Turn Drill tools always with coolant.

Liangsdrehen 1,50D Langsdrehen 2,25D
Longitudinal turning 1,50D Longitudinal turning 2,25D
apmm a, mm
14 14
134 131
121 124
114 114
10+ 104
9 1 g =
8 - g
71 7 4
6 - 6 -
54 5 4
4 A 4 4
3 1 3
2 A 2 4
1 7 1 o
i I ; I ; I i I ; : fn mm/U fn mm/U
0.1 0.2 03 0.4 05 fn mm/rev 0!1 T D|2 T 03 T OI,4 T DI,S T f, mm/rev
Plandrehen 1,50D Plandrehen 2,25D
Face turning 1,50D Face turning 2,25D
a, mm a, mm
8 8 4
7 7 4
6 4 6 -
5 5 4
4 4 4
3 3
2 2
G | ] il —
f, mm/U ——— f, mm/U
T T T T T T T T T f, mm/rev T I T [ T l T f, mm/rev
0,1 0,2 0,3 0,4 0,1 0,2 0,3 04
Bohren 1,50D/2,25D
Drilling 1,50D/2,25D
fn mm/U
fn mm/rev
023 6081.. - 08..
0,22
0,21 4
020 [ ] 6081..-10..
0,18 4
016 [ ] 6081.-11.
0,15
0,14 4
1 ] [ ] 6081.-15.
011 4
010 1 ] 6081.-18.
0,08 §
006 | 6081.. - 20..
0,05 4
0,04
05 [ 1 6081.-26.
0.01 A4




Schnittdatenempfehlung Multi-Turn Drill

Cutting data recommendations Multi-Turn Drill

Schnittparameter fir Aluminium
Cutting data for aluminium

Langsdrehen 1,50D
Longitudinal turning 1,50D

Langsdrehen 2,25D
Longitudinal turning 2,25D

0,02 A
0,01 o

Verwenden Sie die Multi-Turn Drill Werkzeuge immer mit Kiihlung.
Use the Multi-Turn Drill tools always with coolant.

ap mm ap, mm
144 141
131 131
121 12+
111 114
10 10
9 1 9 A
8 1 8
T 1 7 -
5 61
5 5
4 4
34 3
2 2
] f, mm/U " — -_| L
T T T T T T
04 0.2 03 0.4 P WA 0,1 0,2 0,3 0,4 o5 eV
Plandrehen 1,50D Plandrehen 2,25D
Face turning 1,50D Face turning 2,25D
apmm a, mm
8 A 8
7 7
6 1 6
5 5
4 4 4
3 A 3
2 2
1 14
T I I I I I J I ! i: mrmnﬁJev T T T T T T T T T In mmﬁ-v
0.1 02 0.3 04 0.1 0,2 0.3 0,4 !
Bohren 1,50D/2,25D
Drilling 1,50D/2,25D
fn mm/U
fn mm/rev
02 ] 6081.. - 08..
020
0,19 - 1 6081.. - 10..
0,18 1
016 1 [ ] 6081.-11.
0,15 4
0,14 H
0,13 -
1 6081..-15.
0,11 4
010 ] 6081.-18.
oot 3 6081.. - 20
0,06 e = .
0,05 +
0,04 H
] 6081..-26..
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G-07

Schnittdatenempfehlung Multi-Turn Drill
Cutting data recommendations Multi-Turn Drill

Drehen und Bohren
Brinell Harte Turning and Dirilling
Werkstoff .
Vil ve (mimin)
Brinell hardness
(HB)
PTV28 PTT28 K10/ KTE20
125 170 - 300
: 190 150 - 255

Unlegierter Baustahl " 250 100 - 200
Unaloyed steel

270 110 - 185

300 90 - 160

180 120 - 140
Niedrig legierter Stahl " 275 100 - 210
Low-alloy steel " 300 100 - 185

350 90 - 145
Hochlegierter Stahl " 200 130 - 215
High alloy steel " 325 80 - 140
Nichtrostender Stahl " 200 110 - 200
Stainless steel " 240 100 - 160
Nichtrostender Stahl 180 90 - 160 50 - 150
Stainless Steel

Aluminium-Knetlegierungen 60 400 - 2400
Aluminium wrought alloys 100 160 - 1600
Ay rEealteet 75 320 - 1200
uminium-Gusslegierungen %0 240 - 950
N |Aluminium cast alloys
130 160 - 800
p— et 110 200 - 520
upfer und Knetlegierungen 9 200 - 800
Cooper and copper alloys
100 120 - 320
200 20-40
T - 280 20-40
arm es.te egierungen 250 20 - 40
Heat resistant alloys
S 350 10-30
320 10-30
Titanlegierungen 400 (Rm) 10-30
Titanium alloys 1050 (Rm) 20-50
1): und Stahlguss Rm: Zugfestigkeit in N/mm? Nassbearbeitung

and cast iron

Rm: Tensile strength in N/mm?

Wet machining



Technische Hinweise Multi-Turn Drill
Technical Informations Multi-Turn Drill

1. Plandrehen
Face turning

&

1)
A, )
4%

4, Innenléngsdrehen
Internal turning

2. Langsdrehen
External turning

5. Senken (nach DIN 74)
Counter bore milling (to DIN 74)

3. Bohren ins Volle mit geradem Bohrgrund
Drilling into solid with flat drilling base

Funf Bearbeitungsoperationen, ein Werkzeug
Das universelle Dreh-Bohr-Werkzeug ersetzt bis
zu funf ISO-Werkzeuge und reduziert die Bearbei-
tungszeiten um bis zu 30% durch die Einsparung
von Werkzeugwechselzeiten und Werkzeugleer-
fahrten.

Five machining operations, one tool

The universal turning-drillin-tool substitutes up to 5
ISO-tools and reduce machining times up to 30%
through saving of tool changing times and unne-
cessary tool movements.
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Technische Hinweise Multi-Turn Drill
Technical Informations Multi-Turn Drill

Nebenschneide einsetzbar

Secondary cutting edge can be used

Xpos.: Versatz aus der Mitte positiv

Offset, positiv

D: Nenndurchmesser Werkzeug
Nominal tool diameter

Bohren ins Volle auBer der Mitte, positiver Versatz
Drilling off center, positive offset

Werkstiick <= Work piece

Bohren ins Valle auBer der Mitte, negativer Versatz
Drilling off center, negative offset

0-2ix

—

Waerkstiick <= 1= Waork piece

Anfasen innen
Internal chamfering

i
I
I
|
1
L]
1
I
I
I
|
=
t
|
I
|
I
|
I
|
|

Anfasen auBen
External chamfering

Stahl (1,7xD)-D

Steel Xpos = ——————

Aluminium (1,5xD)-D

Aluminium ~ XPOS= 5 —
Werkzeug Stahl Aluminium
Tool D Steel Aluminium
1,50 xD/2,25xD

Dmax | Xpos Dmax | Xpos

6081A/B.08..-04-R/L | 08H13 | 8,8 0,40 12,0 2,00
6081A/B.10..-05-R/L | 10H13 | 11,0 0,50 15,0 2,50
6081A/B.11..-06-R/L | 11H13 | 12,1 0,55 16,5 2,75
6081A/B.15..-07-R/L | 15H13 | 16,5 0,75 22,5 3,75
6081A/B.18..-09-R/L | 18H13 | 19,8 0,90 27,0 4,50
6081A/B.20..-10-R/L | 20H13 | 22,0 1,00 30,0 5,00
6081A/B.26..-13-R/L | 26H13 | 28,6 1,30 39,0 6,50

Xpos.: Versatz aus der Mitte regativ

Offset, negative
D: Nenndurchmesser Werkzeug
Nominal tool diameter
Xneg = Dmlg -D

Werkzeug
Tool D Dmin Xneg
1,50xD/2,25xD
6081A/B.08..-04-R/L 08H13 7,8 0,10
6081A/B.10..-05-R/L 10H13 9,8 0,10
6081A/B.11..-06-R/L 11H13 10,8 0,10
6081A/B.15..-07-R/L 15H13 14,7 0,15
6081A/B.18..-09-R/L 18H13 17,7 0,15
6081A/B.20..-10-R/L 20H13 19,7 0,15
6081A/B.26..-13-R/L 26H13 25,7 0,15




Technische Hinweise Multi-Turn Drill
Technical Informations Multi-Turn Drill

Senkbohrung mit Multi-Turn Drill-Werkzeugen
Core drilling with HD-Turn Drrill lI-Tools

Die Durchmesserreihen der Multi-Turn Drill-Werkzeugen ist so ausgelegt, dass damit Senkbohrungen nach
DIN74 Form H3, J3 und K3 in einem Arbeitsgang produziert werden kénnen.

The diameters of the HD-Turn Drill II-Tools are designed to produce counter-bores according to DIN 74 forms H3, J3
and K3 in one operation.

Form H3 fur : Zylinderschrauben nach DIN 84 und DIN 7984
Gewindeschneidschrauben nach DIN 7513 Form B
Gewindefurchende Schrauben nach DIN 7500 Teil 1 Form A mit Federring

Form J3 fiir.  Zylinderschrauben nach DIN 6912 nach DIN 7980
(niedriger Kopf, Schlusselfiihrung)

Form K3 fur:  Zylinderschrauben nach DIN 912

Form H3 for: cheese-head screws according to DIN 84
socket head cap screws to DIN 7984
cheese-head screws according to DIN 7513 Form B with lock washer
cheese-head screws according to DIN 7500 Part 1 Form A according to DIN 7980

Form J3 for: socket head cap screws according to DIN 6912
(low screw head, key guide)

Form K3 for:  socket head cap screws according to DIN 912

Werkzeu Culitie -
9 Nenndurchmesser

Tl Thread nominal o il
1,50 x D /2,25 x D . '

diameter
6081A/B.08..-04-R/L M4 8 0/+0,220
6081A/B.10..-05-R/L M5 10 0/+0,220
6081A/B.11..-06-R/L M6 11 0/+0,270
6081A/B.15..-07-R/L M8 15 0/+0,270
6081A/B.18..-09-R/L M10 18 0/+0,330
6081A/B.20..-10-R/L M12 20 0/+0,330
6081A/B.26..-13-R/L M16 26 0/+0,330

GroRe Aufnahmedurchmesser und Plananlage
Large mounting diameter and location face

ISO-Bohrstange
1ISO-boring bar

LIS o
== ==
I

6081A..2,25.. 6081B..1,50..

Dmin 20 20 21
d 25/32Y 25 16
Aufnahme / Shank

Plananlage Ja Nein Nein
Seating face Yes No No

Vorteil: Hohere Stabilitat und geringere Vibrationsneigung durch gréRere Aufnahmedurchmesser und zusatzlicher Plananlage bei 2,25xD
Advantage: More stability and less tendency to vibrate through larger locating diameters and the additional seating face for 2,25xD

1): Durchmesser am Bund
Diameter on the flange



HD-Turn-Drill 90°

Ausfiihrung:

- Bohrstange aus speziellem Werkzeugstahl zum Bohren und Innen- / Aussendrehen
- geschliffener Schaft

- Innenkihlung

Execution:

- boring bars made of special tool-steel for drilling and turning

- grinded shaft
- inner coolant

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw &5 | Key

D D1 D2 L L1 L2 L3 ? %
6080-10-15.06-20 10 20 27 82 15 37 45
6080-10-20.06-20 10 20 27 87 20 42 45
6080-10-25.06-20 10 20 27 92 25 47 45
6080-12-15.06-20 12 20 27 82 15 37 45
6080-12-20.06-20 12 20 27 87 20 42 45
6080-12-30.06-20 12 20 27 97 30 52 45

6080-10-15.06-25 10 25 35 82 15 37 45 A0, e MAIZE MRS
6080-10-20.06-25 10 25 35 97 20 42 45
6080-10-25.06-25 10 25 35 92 25 47 45
6080-12-15.06-25 12 25 35 82 15 37 45
6080-12-20.06-25 12 25 35 87 20 42 45
6080-12-30.06-25 12 25 35 97 30 52 45
6080-16-25.09-25 16 25 35 92 25 47 45
6080-16-35.09-25 16 25 35 102 35 57 45
6080-16-50.09-25 16 25 35 117 50 72 45

6080-16-25.09-32 16 32 43 95 25 47 48 S0 LRITEL HRYIED RS
6080-16-35.09-32 16 32 43 105 35 57 48
6080-16-50.09-32 16 32 43 120 50 72 48
6080-25-50.12-32 25 32 43 122 50 74 48

6080-25-75.12-32 25 32 43 147 72 99 48 G, 120 MRS HHETE

Bestellbeispiel / Orderexample: 6080-10-15.06-20

Bohrdurchmesser / Boring diameter

6080 D.10..
6080 D.12..
6080 D.16..
6080 D.25..

Dmin = 11 ,5mm
Dmin = 13,5mm
Dmin = 18,5mm
Dmin = 25,5mm




Anwendungsbeispiele HD-Turn-Drill 90°
Examples for work HD-Turn-Drill 90°

]

_ BOHREN INS VOLLE
-1 DRILL FROM SOLID

f

! ", ‘I

DREHEN VON
INNENKONTUREN
INTERNAL CONTOURING

b

DREHEN VON
PLANKONTUREN
FACING OR TURNING

q s

DREHEN VON
AUSSENKONTUREMN
EXTERNAL CONTOURING

C Q@ OO S




HD-Turn Bohrstangen 95°
HD-Turn-Boring bars 95°

Ausfiihrung:

- Bohrstange aus speziellem Werkzeugstahl

- geschliffener Schaft
- Innenkuihlung

Execution:

- boring bars made of special tool-steel

- grinded shaft
- inner coolant

. Y
D min, D
A
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schilssel
Insert Screw &5 | Key
D F D1 D2 L1 L2 L3 a ? %
A25 SCLCR/L-0815-06 8 4,5 25 35 15 37 45
A25 SCLCR/L-0820-06 8 4,5 25 35 20 42 45
A25 SCLCR/L-1015-06 | 10 55 25 35 15 37 45
A25 SCLCR/L-1020-06 | 10 5,5 25 35 20 42 45
A25 SCLCR/L-1025-06 | 10 5,5 25 35 25 47 45
A25 SCLCR/L-1215-06 | 12 6,5 25 35 15 37 45 CC.. 0602.. M-VT25 M-BT08
A25 SCLCR/L-1220-06 | 12 6,5 25 35 20 42 45
A25 SCLCR/L-1230-06 | 12 6,5 25 35 30 52 45
A25 SCLCR/L-1420-06 | 14 7,5 25 35 20 42 45
A25 SCLCR/L-1430-06 | 14 7,5 25 35 30 52 45
A25 SCLCR/L-1440-06 | 14 7,5 25 35 40 62 45
A25 SCLCR/L-1625-09 | 16 8,5 25 35 25 47 45
A25 SCLCR/L-1635-09 | 16 8,5 25 35 35 57 45
A25 SCLCR/L-1650-09 | 16 8,5 25 35 50 72 45
A25 SCLCR/L-2030-09 | 20 10,5 | 25 35 30 52 45
A25 SCLCR/L-2040-09 | 20 10,5 | 25 35 40 62 45 O L E LIRS
A25 SCLCR/L-2060-09 | 20 10,5 | 25 35 60 82 45
A25 SCLCR/L-2550-09 | 25 13,5 | 25 35 50 72 45
A25 SCLCR/L-2570-09 | 25 13,5 | 25 35 70 92 45
A32 SCLCR/L-1030-06 | 10 5,5 32 43 30 52 58
A32 SCLCR/L-1040-06 | 10 5,5 32 43 40 62 58
A32 SCLCR/L-1240-06 | 12 6,5 32 43 40 62 58
A32 SCLCR/L-1250-06 | 12 | 65 | 32 | 43 | 50 | 72 | 58 CC.. 0602.. M-VT25 | M-BTOS
A32 SCLCR/L-1450-06 | 14 7,5 32 43 50 72 58
A32 SCLCR/L-1460-06 | 14 7,5 32 43 60 82 58
A32 SCLCR/L-1660-09 | 16 8,5 32 43 60 82 58
A32 SCLCR/L-1670-09 | 16 8,5 32 43 70 92 58
A32 SCLCR/L-2070-09 | 20 10,5 32 43 70 92 58
A32 SCLCR/L-2080-09 | 20 10,5 32 43 80 102 58 ORI M-VT40 M-BT15
A32 SCLCR/L-2580-09 | 25 13,5 32 43 80 102 58
A32 SCLCR/L-2590-09 | 25 13,5 32 43 90 112 58

Bestellbeispiel / Orderexample: A25 SCLCR-0815-06




HD-Turn Bohrstangen 93°
HD-Turn-Boring bars 93°

Ausfiihrung:

- Bohrstange aus speziellem Werkzeugstahl
- geschliffener Schaft

- Innenkiihlung

Execution:

- boring bars made of special tool-steel

- grinded shaft
- inner coolant

02
ol
Y Y
Dmin. D!
F
i Lo
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schilssel
Insert = Screw &3 | Key
D | F | Dl |D2| L1 | L2 ]| L3 @ ? /
A25 SDUCR/L-1015-07 | 10 7 25 35 15 37 45
A25 SDUCR/L-1020-07 | 10 7 25 35 20 42 45
A25 SDUCR/L-1030-07 | 10 7 25 35 30 52 45
A25 SDUCR/L-1215-07 | 12 9 25 35 15 37 45
A25 SDUCR/L-1220-07 | 12 9 25 35 20 42 45 DC.. 0702.. M-VT25 | M-BTO08
A25 SDUCR/L-1230-07 | 12 9 25 35 30 52 45
A25 SDUCR/L-1625-07 | 16 11 25 35 25 47 45
A25 SDUCR/L-1635-07 | 16 11 25 35 35 57 45
A25 SDUCR/L-1650-07 | 16 11 25 35 50 72 45
A25 SDUCR/L-2030-11 | 20 13 25 35 30 52 45
A25 SDUCR/L-2040-11 | 20 13 25 35 40 62 45
A25 SDUCR/L-2060-11 | 20 13 25 35 60 82 45 DC.. 11T3.. M-VT40 | M-BT15
A25 SDUCR/L-2550-11 | 25 17 25 35 50 72 45
A25 SDUCR/L-2570-11 | 25 17 25 35 70 92 45
A32 SDUCR/L-1040-07 | 10 7 32 43 40 62 58
A32 SDUCR/L-1245-07 | 12 9 32 43 45 67 58 DC..0702.. M-VT25 | M-BT08
A32 SDUCR/L-1660-07 | 16 11 32 43 60 82 58
A32 SDUCR/L-2070-11 | 20 13 32 43 70 92 58
A32 SDUCR/L-2580-11 | 25 17 32 43 80 | 102 | 58 DC.. 11T3.. M-VT40 | M-BT15

Bestellbeispiel / Orderexample: A25 SDUCR-1015-07




HD-Turn Bohrstangen 107,5°
HD-Turn-Boring bars 107,5°

Ausfiihrung:

- Bohrstange aus speziellem Werkzeugstahl

- geschliffener Schaft
- Innenkiihlung

Execution:

- boring bars made of special tool-steel

- grinded shaft
- inner coolant

D2

| -

L ] |
.Dmin. DT
F

A Ao

=]

_- L1 - '
! A

L2

| o |

L3

—

Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert = Screw & Key

D F | b1 | D2 | L1 | L2 | L3 @ ? %
A25 SDQCR/L-1015-07 | 10 7 25 35 15 S 45
A25 SDQCR/L-1020-07 | 10 7 25 35 20 42 45
A25 SDQCR/L-1030-07 | 10 7 25 35 30 52 45
A25 SDQCR/L-1215-07 | 12 9 25 35 15 37 45

A25 SDUCR/L-1220-07 | 12 9 25 35 20 42 45 DC.. 0702.. M-VT25 M-BT08
A25 SDQCR/L-1230-07 | 12 9 25 35 30 52 45
A25 SDUCR/L-1625-07 | 16 11 25 35 25 47 45
A25 SDQCR/L-1635-07 | 16 11 25 35 35 57 45
A25 SDUCR/L-1650-07 | 16 11 25 85 50 72 45
A25 SDQCR/L-2030-11 | 20 13 25 35 30 52 45
A25 SDUCR/L-2040-11 | 20 13 25 35 40 62 45

A25 SDQCR/L-2060-11 | 20 13 25 35 60 82 45 DC.. 11T3.. M-VT40 M-BT15
A25 SDUCR/L-2550-11 | 25 17 25 35 50 72 45
A25 SDQCR/L-2570-11 | 25 17 25 35 70 92 45
A32 SDUCR/L-1040-07 | 10 7 32 43 40 62 58

A32 SDQCR/L-1245-07 | 12 9 32 43 45 67 58 DC..0702.. M-VT25 M-BT08
A32 SDUCR/L-1660-07 | 16 11 32 43 60 82 58
A32 SDQCR/L-2070-11| 20 13 32 43 70 92 58

A32 SDQCR/L-2580-11 | 25 17 | 32 | 43 | 80 | 102 | 58 DC.. 11T3.. M-VT40 | M-BT1S

Bestellbeispiel / Orderexample: A25 SDQCR-1015-07




HD-Turn Bohrstangen 93°
HD-Turn-Boring bars 93°

Ausfiihrung:

- Bohrstange aus speziellem Werkzeugstahl

- geschliffener Schaft
- Innenkiihlung

Execution:

- boring bars made of special tool-steel

- grinded shaft
- inner coolant

= - -
- - L2 L3 _
- - L]
[
Y Y |
n DT 5
D T, F 0
' r
' )
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte Schraube | Schlussel
Insert Screw Key
D F D1 D2 L1 L2 L3 s s
A25 SVUCR/L-1635-11 16 11 25 35 35 57 45
A25 SVUCR/L-1650-11 16 11 25 35 50 72 45
A25 SVUCR/L-2040-11 | 20 13 25 85 40 62 45
A25 SVUCR/L-2060-11 | 20 13 25 35 60 82 45
A25 SVUCR/L-2550-11 | 25 17 25 85 50 72 45 VC.. 1103.. M-VT25 M-BT08
A25 SVUCR/L-2570-11 | 25 17 25 35 70 92 45
A32 SVUCR/L-1660-11 16 11 32 43 60 82 58
A32 SVUCR/L-2070-11 | 20 13 32 43 70 92 58
A32 SVUCR/L-2580-11 | 25 17 32 43 80 102 58

Bestellbeispiel / Orderexample: A25 SVUCR-1635-11



HD-Gewindebohrstange
HD-Threading Boring bars

Ausfiihrung:

- Bohrstange aus speziellem Werkzeugstahl
- geschliffener Schaft

- Innenkuihlung

Execution:
- boring bars made of special tool-steel
- grinded shaft
- inner coolant

Y
D
'y
._[} r‘nin‘_
| L L
Abmessungen / Dimension (mm) Wendeplatte' Schraube | Schlussel
Insert @ Screw ? Key %
D | dne f L L1 L2 4
6082-10-15.11-25R/L 0 | 25 11 82 15 37
6082-10-20 11-25R/L 10 | 25 11 87 | 20 | 42
6082-10-25 11-25R/L 10 | 25 11 92 | 25 | 47
6082-10-1511-32R/L 10 | 32 11 85 15 37
6082-10-20 11-32R/L 10 | 32 11 90 | 20 | 42
6082-10-25 11-32R/L 10 | 32 11 95 | 25 | 47
6082-12-15 11-25R/L 12 | 25 12 82 15 37
6082-12-20 11-25R/L 12 25 14 87 | 20 | 42 MIR..
6082-12-25 11-25R/L 12 | 25 12 92 | 25 | 47 1L,
6082-12-15.11-32RI/L 12 32 14 85 15 37 1ER., PV T
6082-12-20 11-32R/L 12 | 32 12 90 | 20 | 42 1EL..
6082-12-25 11-32RIL 12 32 14 95 | 25 | 47
6082-16-20 11-25R/L 16 | 25 1 82 | 20 | 42
(S 60821625 11-25R1L 16 | 25 17 87 | 25 | 47
6082-16-30 11-25R/L 16 | 25 17 | 92 | 30 52
6082-16-20 11-32RIL 16 | 32 17 85 | 20 | 42
6082-16-2511-32R/L 16 | 32 17 | 90 | 25 | a7
6082-16-30.11-32R/L 16 | 32 17 95 | 30 52
6082-16-20.16-25R/L 16 | 25 17 | 82 | 20 | 42
6082-16-25.16-25R/L 16 | 25 17 87 | 25 | 47
6082-16-30.16-25R/L 16 | 25 17 | 92 | 30 52
6082-16-20.16-32R/L 16 | 32 17 85 | 20 | 42
6082-16-25.16-32R/L 16 | 32 17 | 90 | 25 | a7
6082-16-30.16-32R/L 16 | 32 17 95 | 30 52
6082-202016-25R/L | 20 | 25 | 21 82 | 20 | 42
6082-202516-25RIL | 20 | 25 | 21 87 | 25 | 47 16IR..
6082-20-30.16-25R/L | 20 | 25 | 21 92 | 30 52 16IL..
6082-20-20.16-32RIL | 20 | 32 | 21 85 | 20 | 42 16ER.. RIS | MRS
6082-202516-32RIL | 20 | 32 | 21 90 | 25 | 47 16EL..
6082-20-30.16-32RIL_| 20 | 32 | 21 95 | 30 52
6082-252016-25RIL | 25 | 25 | 26 | 82 | 20 | 42
6082-25-2516-25RIL | 25 | 25 | 26 87 | 25 | 47
6082-25:30.16-25RIL | 25 | 25 | 26 | 92 | 30 52
6082-2520.16-32RIL | 25 | 32 | 26 85 | 20 | 42
6082-25251632RIL | 25 | 32 | 26 | 90 | 25 | 47
6082-25-30.16-32RIL | 25 | 32 | 26 95 | 30 52

Bestellbeispiel / Orderexample: 6082-10-15.11-25R



ISO-Bezeichnung - Bohrstangen
ISO-marking - Boring bars
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ISO-Bezeichnung - Drehhalter
ISO-marking - Turning holders

LI/C|R 2525 M 12
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ISO-Bezeichnungen Wendeplatten
ISO-marking inserts

C|N||M G| 12//04/08

1 2 3 4 5 8 7 2] 9 10
1. Form 3. Toleranzen
Zulgssiga Abwmichung inomm fir
.1 B C 1] E H
d (il 5
BB © © 0 4 ' == == ==
« O 0 (125 =0,013 +0,025
E +0 075 =0,025 +0,025
K L M o P R L F 018 = 0,006 +0,025
u - 0 . . . ] i 02s =0,025 =0,130
’ H 0 S 20,013 +0,028
T J +0,05-0,15 0,005 +00,005
K 0050158 =015 =0,025
s T v W L s (18 1 B = (108 (1,08
"*‘ X + 5=, 157 =0,08-0,20° +(,130
l A <> ﬁ "N +3O5-015 | =008020F | 0025
u i 0~ 258 =0, 133,387 +0,130
l Flatten mit gaschiffenan Planechneiden
e mach Plattang idfs
ki isiaka FR0-Namrm 1832)
2. Frelwinkeal

4. Wendeschneidplattentyp

i5"
G
L i == & B B
i = Spearial X = Speazial
5. Schneidkantenlange B. Dicka = G
= 1 = 1 50 mm 13 = 397 rum 07 = 7248 mm
T =168 mm 0d — 4.7 mm 08 — &0 rmm
L 5 T w {2 = 238 mm D6 = 5,54 mm 09 = 9.5 mim
5 E ﬁ @ 03 = 318 mm O — &.95 fren
7. Wendeschneidpl. m. Eckradius
‘Eﬂ_‘"‘,-ﬂ, — unlegierte & legierte Stahle / unaloyed & aloyed steel
Rostfreie Stahle / Stainless steel
|

WM™ = rede aiireekaiie

00 = sohafs Exbken Guss / Cast iron

OEE=7v

0 =0
g Ei’ Aluminium - Nichteisenmetalle / Aluminium alloys
iild Inconel, Nimonic, Stellite, Ti-Legierungen

12 = 1.2 e ’ ’ ’

Pl il b g
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HM Qualtitaten
HM-Grades

Schnittgeschwindigkeit - Verschleissfestigkeit / cutting speed - wear ressistance

Vorschub - Zahigkeit / advance-thoughness

_20|30|40|50

M

PTT20
PTT28
PAP28

|

CT28
K10
KTE20
MTM10
PTE20
PTV28
PTE35
& PTC30
& INOX
PTT20
PTT28
(& PAP28
PTT35

6

G-21

CT28, MTM10, PTE20, PTV28, PTE35, PTC30, PTT20, PTT28, PAP28, PTT35

PTV28, PTC30, PTT20, PTT28, PAP28, PTT35, INOX

GG: K10, KTE20, MTM10
GGG: PTV28, PTC30, PTT28, PAP28, PTT35

K10, KTE20

PTV28, PTE35, PTC30, PTT28, PAP28, PTT35, INOX

Cermet unbeschichtet / uncoated

unbeschichtet / uncoated

TiAIN-beschichtet / TiAIN-coated
Aluminiumoxydbeschichtet / aluminiumoxydcoated
TiAIN-beschichtet / TiAIN-coated

TiAIN-beschichtet / TiAIN-coated

TiAIN-beschichtet / TiAIN-coated

TiAIN-beschichtet / TiAIN-coated
ALTIN-beschichtet / ALTIN-coated
Aluminiumoxydbeschichtet / aluminiumoxydcoated
Aluminiumoxydbeschichtet / aluminiumoxydcoated
TiAIN/TiSiN-beschichtet / TIAIN/TiSiN-coated
Aluminiumoxydbeschichtet / aluminiumoxydcoated
fur NaBbearbeitung geeignet / for wetworking suitably




Technische Daten
Technical Informations

Technische Daten / Technical Informations
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e FIU R TIPS PP S o]
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Technische Daten
Technical Informations

Technische Daten / Technical Informations
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0600006000

‘Wendeplanengaometrieen tnd i folgends Wendeplattentypen verfighen




Drehen negativ
Turning negativ

Abmessungen . Unbeschichtet Sorten Beschichtet Sorten
Form Dimensions Bezeichnung Uncoated grades coated grades
Figure T Td s [dil s Designation § e g é 3188 E 5| EIEIE
(/”'\\\fi ~ |12,60{12,70| 4,76 0,2 | CNGG 120402 VA =
O K @ [12.4001270] 4,76 04 | CNGG 120404 VA .
. ‘/ /1 12,00(12,70| 4,76 0,8 | CNGG 120408 VA .
?:‘U'\.:
CNGG .. VA
.
a— 9,20|9,52|3,18 0.4 | CNMG 090304 WF = e
‘a ¥ i, |880| 952|318 08 | CNMG 090308 WF m =
/\.,\U /,l ‘ " |12,40[12,70| 4,76 04 | CNMG 120404 WF u u
" ‘%Jf - 12,00/12,70| 4,76 0,8 | CNMG 120408 WF L L
CNMG .. WF b
9,20| 9,52 3,18 04 | CNMG 090304 WM o =
) 8,80 | 9,52(3,18 08 | CNMG 090308 WM m m
e ?/7 12,40(12,70| 4,76 04 | CNMG 120404 WM ] ] H (=
l'a B —3, [1200[1270] 476 08 | CNMG 120408 WM ] ] | |m
/\,\\J § " |11,60[12,70| 4,76 1,2 | CNMG 120412 WM n m |m
N T 11,20/12,70| 4,76 1,6 | CNMG 120416 WM u m (=
B0 15,30(15,90] 6,35 0,8 | CNMG 160608 WM L
14,80(15,90| 6,35 1.2 | CNMG 160612 WM | |m
12,40(12,70| 4,76 04 | CNMG 120404 XM L] I LI
. 12,00(12,70| 4,76 0,8 | CNMG 120408 XM | ] m = H (m =
a— 11,60[12,70| 4,76 1,2 | CNMG 120412 XM (= 4l &
Y i, |18:30]15.90/ 635 08 | CNMG 160608 XM m C
A L//j ¢ ' |14,80|15,90| 6,35 12 | CNMG 160612 XM U
! ﬁ——i— - 18,9019,05| 6,35 04 | CNMG 190604 XM m |m
507 18,50(19,05| 6,35 08 | CNMG 190608 XM m = =
CNMG .. XM 18,10(19,05| 6,35 1,2 | CNMG 190612 XM m |m m (= |m
17,70|19,05 6,35 1,6 | CNMG 190616 XM LI
.
12,40/12,70| 4,76 0,4 | CNMG 120404 WGF L] L
12,00/12,70| 4,76 0,8 | CNMG 120408 WGF L] L
CNMG .. WGF
N _ |12,40[12,70| 4,76 04 | CNMG 120404 WGM ~ U G
/ () }‘ d *a [12,00[12,70| 4,76 08 [ CNMG 120408 WGM m m
‘/ A 11,60/12,70| 4,76 1,2 | CNMG 120412 WGM u L
B I
507w
CNMG .. WGM
12,00/12,70| 4,76 0.8 | CNMG 120408 WR | |m u
11,60(12,70| 4,76 1,2 | CNMG 120412 WR | |m H (m
. 11,20(12,70| 4,76 1,6 | CNMG 120416 WR m |m
T f— 15,30(15,90| 6,35 08 | CNMG 160608 WR m |m | |m
L) Ty [1480[15,90) 6,35 12 | CNMG 160612 WR m (= m |m
A /.i " |14,40|15,90| 6,35 12 | CNMG 160616 WR Ol [P
$=(>"\“‘ 1 - 18,50(19,05 6,35 0,8 | CNMG 190608 WR L L L L
o 18,10/19,05| 6,35 1,2 | CNMG 190612 WR H u LI
CNMG .. WR 17,70/19,05| 6,35 16 | CNMG 190616 WR " m |m
23,3 25,40/ 9,52 2,4 | CNMG 250924 WR [ ] [
.
f’(/;\‘\\« ) . [1240/1270( 476 04 | CNMG 120404 ALU m ]
/\\L/ /[ " 112,00[12,70( 4,76 08 [ CNMG 120408 ALU u u
: :‘ 1 -
807~
CNMG .. ALU
W aufLager ] aufAnfrage
on stock on request
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G-25

Drehen negativ
Turning negativ

Unbeschichtet Sorten Beschichtet Sorten
I:F'orm AB?neesr?:igg:n Bezqichngng Uncoated grades - oczatjd zra:es —
igure T Ta s Tails Designation 8| o 3 EECERR| [EEE
12,00(12,70| 4,76 0,8 [ CNMM 120408 WR LI ]
11,60(12,70| 4,76 1,2 | CNMM 120412 WR =
r 14,80(15,90| 6,35 0,8 |CNMM 160612 WR L
7 s fi ] [1850[19,05|6,35 0,8 | CNMM 190608 WR L]
A @ }' ¢ 1 2o [18,10]19,05| 6,35 1,2 | CNMM 190612 WR (] m |m
s L | 17,70{19,05 6,35 1,6 | CNMM 190616 WR u | =
CNMM .. WR sy 16,80(19,05( 6,35 24 |CNMM 190624 WR L m =
23,3 [25,40| 7,94 2,4 | CNMM 250724 WR u H =
23,3 (25,40| 9,52 2,4 | CNMM 250924 WR L] LI
s _ 11,20| 9,52 | 4,76 04 | DNMG 110404 WF u |m
/ 15,10[12,70| 4,76 04 | DNMG 150404 WF U
(: E—h 14,70{12,70| 4,76 0,8 | DNMG 150408 WF u
" |15,10/12,70| 6,35 04 | DNMG 150604 WF n m |m
et " L L. 14,70|12,70| 6,35 0,8 | DNMG 150608 WF n -
DNMG . WF 14,40/12,70| 6,35 1,2 | DNMG 150612 WF ™
g 15,10/12,70| 4,76 0,4 | DNGG 150404 VA L
(‘ Eﬁh 14,70(12,70| 4,76 0,8 | DNGG 150408 VA L
i [+ |15,10/12,70| 6,35 04 | DNGG 150604 VA L
| L 14,70|12,70| 6,35 0,8 | DNGG 150608 VA [ |
DNGG .. VA - -
11,20] 9,52 4,76 0,4 | DNMG 110404 WM ] [ | H |m
10,80| 9,52 4,76 0,8 | DNMG 110408 WM ] H |m
T O |1810[12.70] 476 04 | DNMG 150404 WM ] H |m
<~, E_;:r 14,70|12,70| 4,76 0,8 | DNMG 150408 WM ] [ | H |m
\ 15,10/12,70| 6,35 0,4 | DNMG 150604 WM u L LI
st L e a70|12.70) 635 0,8 | DNMG 150608 WM = u U |E
DNMG .. WM 14,40(12,70| 6,35 1,2 | DNMG 150612 WM ] [ ] | (m
15,10(12,70| 4,76 0,4 | DNMG 150404 XM ]
- 14,70(12,70| 4,76 0,8 | DNMG 150408 XM =
<~, Eﬁw 15,10/12,70| 6,35 0,4 | DNMG 150604 XM u It H =
; | [14,70{12,70| 6,35 0,8 | DNMG 150608 XM ] m |m m |m
DNMG . XM VNN Lo 1440|1270 635 1,2 | DNMG 150612 XM u m
. 14,70(12,70| 4,76 0,8 | DNMG 150408 WR It LI
T OO |1440[12,70| 4,76 1,2 | DNMG 150412 WR It
<: Eﬁt:i' 14,70|12,70| 6,35 0,8 | DNMG 150608 WR H (m LI
14,40(12,70| 6,35 1,2 | DNMG 150612 WR | (= | |(m
DNMG .. WR sl e lis00li270/ 635 16 | DNMG 150616 WR n |m
ra 15,10/12,70| 4,76 04 | DNMG 150404 ALU L u
(( ?{7* 14,70|12,70| 4,76 08 | DNMG 150408 ALU u u
' —"" [15,10{12,70| 6,35 04 | DNMG 150604 ALU [ ] [
DNMG .. ALU st/ [ e 14,70/12,70| 6,35 0,8 | DNMG 150608 ALU u u
i 14,70|12,70| 4,76 0,8 | DNMA 150408 WR | (=
<~, *?{7“‘ 14,40|12,70| 4,76 1,2 | DNMA 150412 WR H (=
—  [14,70[12,70| 6,35 0,8 | DNMA 150608 WR m |(m
| P e 14,40(12,70( 6,35 1,2 | DNMA 150612 WR m |m
DNMA .. WR
G A5 19,20| 9,52 | 4,76 0,5 | KNUX 160405-EL-11 L LI
- J D 18,80| 9,52 | 4,76 1,0 | KNUX 160410-EL-11 [ ] | |m
5 19,20 9,52 | 4,76 0,5 | KNUX 160405-ER-11 L LI
KNUX .. WM 1 d=l lissof 052|478 10 | KNUX 160410-ER-11 - 3 |5
W auf Lager ] auf Anfrage

on stock on request




Drehen negativ
Turning negativ

Abmessun g en . “"55522322‘3‘, asdoe,;e,. Beschichtet Sorten
Fprm Dimensions Bezglchngng o ecia‘idﬂrafes ool
Figure T Ta s [dil s Designation 8l | e g 5| IEIEE
19,20| 9,52 | 4,76 0,5 | KNUX 160405-EL-12 LI
18,80| 9,52 4,76 1,0 | KNUX 160410-EL-12 LIl
19,20| 9,52 | 4,76 05 | KNUX 160405-ER-12 LI
18,80| 9,52 | 4,76 1,0 | KNUX 160410-ER-12 Iy
8,70 9,52 3,18 0,8 | SNMG 090308 WFF L
“ [12,30[12,70| 4,76 04 | SNMG 120404 WFF H (m
11,90(12,70| 4,76 08 | SNMG 120408 WFF u Ol &
12,30[12,70| 4,76 0,4 | SNMG 120404 VA L
+ [11,90[12,70| 4,76 08 | SNMG 120408 VA u
11,50[12,70| 4,76 1,2 [ SNMG 120412 VA u
~ |12,70[12,70| 4,76 0,4 | SNMG 120404 WM u LI
“ |12,70{12,70| 4,76 0,8 | SNMG 120408 WM L LIl
8,70 [ 9,52 | 3,18 0,8 | SNMG 090308 WMM ] LIl
~|12,30|12,70| 4,76 0,4 | SNMG 120404 WMM u L] LIl
“ 111,90[12,70| 4,76 0,8 | SNMG 120408 WMM [ | m (m |m
11,50(12,70| 4,76 1,2 | SNMG 120412 WMM [ ] | (m
12,30/12,70| 4,76 0,4 | SNMG 120404 XM u LIl
11,90/12,70| 4,76 0,8 | SNMG 120408 XM ] [ | | |m
11,50/12,70| 4,76 1,2 | SNMG 120412 XM u LIEL
11,10[12,70| 4,76 1,6 | SNMG 120416 XM u
15,00(15,87| 6,35 0,8 | SNMG 150608 XM L
. |14.60[15,87| 6,35 1,2 | SNMG 150612 XM .
14,20(15,87| 6,35 1,6 | SNMG 150616 XM u
18,20|19,05 6,35 0,8 | SNMG 190608 XM LI
17,80(19,05| 6,35 1,2 | SNMG 190612 XM | H (m |m
17,40/19,05| 6,35 1,6 | SNMG 190616 XM L] CIRL I
23,80(25,40| 7,94 1,6 | SNMG 250716 XM L] L
23,00(25,40| 7,94 2,4 | SNMG 250724 XM .
11,90(12,70| 4,76 0,8 | SNMG 120408 WR = LI
11,50(12,70| 4,76 12 | SNMG 120412 WR H |(m u (m
15,00(15,87| 6,35 0,8 | SNMG 150608 WR LI
14,60|15,87| 6,35 1,2 | SNMG 150612 WR u LI
;- |18,20(19,05| 6,35 0,8 | SNMG 190608 WR LIEL
17,80|19,05| 6,35 1,2 | SNMG 190612 WR LI
17,40/19,05| 6,35 1,6 | SNMG 190616 WR LIEL
23,00(25,40| 7,94 2,4 | SNMG 250724 WR u
23,00(25,40| 9,52 2,4 | SNMG 250924 WR LIEL
_ [12,30|12,70| 4,76 0,4 | SNMG 120404 ALU ] ]
" [11,90[12,70| 4,76 0,8 | SNMG 120408 ALU u L]
11,90(12,70| 4,76 0,8 | SNMM 120408 WR LI
11,50/12,70| 4,76 1,2 | SNMM 120412 WR LI
14,60|15,87| 6,35 1,2 | SNMM 150612 WR =
~|17,80{19,05| 6,35 1,2 | SNMM 190612 WR =
* [17,40[19,05| 6,35 1,6 | SNMM 190616 WR L LI
16,60(19,05| 6,35 2,4 | SNMM 190624 WR L LI
23,00(25,04| 7,94 2,4 | SNMM 250724 WR LI
23,00(25,04| 9,52 2,4 | SNMM 250924 WR u LI
W auf Lager ] auf Anfrage
on stock on request
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Drehen negativ
Turning negativ

Abmessungen . Unpeschcnt S Beschichtet Sorten
) ) ncoated grades coated grades
;orm Dimensions l?)eezs?c:ar\]tli?r? P I = P O O Tole
© I IR R R IR B Ao
Igure | [d[s [dl]r S Bllel | 1E] EEEERE EIEE
iy 15,50( 9,52| 4,76 0,4 | TNMA 160404 WR [ |
TA A 14,50 9,52 4,76 08 | TNMA 160408 WR u u
 [13,50| 952 4,76 1.2 [ TNMA 160412 WR [
’ "ﬁ” 20,00[12,70| 4,76 08 | TNMA 220408 WR n
TNMA .. WR A s | 19,00|12,70| 4,76 1,2 | TNMA 220412 WR ]
60 10,00 6,35| 3,18 0,4 | TNMG 110304 WFF [ |
TA A 15,50| 9,52| 4,76 04 | TNMG 160404 WFF [
~ [1450| 9,52 4,76 08 | TNMG 160408 WFF n
’ Tt’ 13,50 9,52 4,76 12 | TNMG 160412 WFF
I s | 21,00/ 12,70| 4,76 04 | TNMG 220404 WFF
TNMG .. WFF
o
" 15,50| 9,52 4,76 04 | TNMG 160404 VA u
: __Tt(,. 14,50| 9,52| 4,76 0,8 | TNMG 160408 VA u
| s
TNMG .. VA o
15,50| 9,52| 4,76 0,4 | TNMG 160404 WMM L] L L
14,50| 9,52| 4,76 0,8 | TNMG 160408 WMM [ | [ | [ |
21,00{12,70| 4,76 04 | TNMG 220404 WMM u
20,00/12,70| 4,76 08 | TNMG 220408 WMM u U
19,0012,70| 4,76 1,2 | TNMG 220412 WMM L
14,50 9,52| 3,18 0,8 | TNMG 160308 XM L
15,50| 9,52| 4,76 04 | TNMG 160404 XM L] L] L
14,50| 9,52| 4,76 0,8 | TNMG 160408 XM [ [ u
13,50 9,52| 4,76 1,2 | TNMG 160412 XM L]
12,50 9,52| 4,76 1,6 | TNMG 160416 XM L]
21,00 12,70| 4,76 04 | TNMG 220404 XM L
20,00[12,70| 4,76 0.8 | TNMG 220408 XM ] L
19,00(12,70| 4,76 1,2 | TNMG 220412 XM u
-0 | L 18,20|12,70| 4,76 1,6 | TNMG 220416 XM L]
TNMG .. XM 25,50/ 15,87] 6,35 0,8 | TNMG 270608 XM L
24,50 15,87| 6,35 1,2 | TNMG 270612 XM [ ] H (m
29,00/ 19,05| 7,94 1,6 | TNMG 330716 XM u u
14,50| 9,52| 4,76 0,8 | TNMG 160408 WR u LIl
13,50| 9,52| 4,76 1.2 [ TNMG 160412 WR L L
s 20,00(12,70( 4,76 08 | TNMG 220408 WR .o
A 19,0012,70| 4,76 1,2 | TNMG 220412 WR u =
o "ﬁ”' 18,20(12,70 4,76 1,6 | TNMG 220416 WR =
G 25,50/ 15,87] 6,35 08 | TNMG 270608 WR | |E
] s| 24,50|15,87| 6,35 1,2 | TNMG 270612 WR LI
TNMG .. WR 23,50 15,87] 6,35 1,6 | TNMG 270616 WR L
27,10/ 19,05] 9,52 2,4 | TNMG 330924 WR L
o
oy . |1850 9.52| 476 0,4 | TNMG 160404 ALU L L
’ "J[‘ 14,50| 9,52 | 4,76 08 | TNMG 160408 ALU m L]
4 | s |
TNMG .. ALU
fi 16,10| 9,52 | 4,76 0,2 | VNMG 160402 WFF L
] Ejd 15,60| 9,52 | 4,76 04 | VNMG 160404 WFF ] |
W 14,60| 9,52| 4,76 08 | VNMG 160408 WFF
VNMG .. WFF
W id 15,60 9,52| 4,76 04 | VNMG 160404 VA .
. ~ [14,60| 9,52| 4,76 0,8 | VNMG 160408 VA |
357N
VNMG .. VA e el
‘ L] Eij 15,60| 9,52| 4,76 04 | VNMG 160404 WM u
n ~ [14,60| 9,52| 4,76 0,8 | VNMG 160408 WM u
VNMG .. WM w1 el
W auf Lager ] auf Anfrage
on stock on request
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Drehen negativ
Turning negativ

Abmessungen . Unbeschichtet Sorten Beschichtet Sorten
Form Dimensi 0?1 s Bezeichnung Uncoated grades coated grades
Figure T Tad s ldilr Designation 8l | 3 é 3188 E 5| EIEE
L 15,60| 9,52 4,76 04 | VNMG 160404 WMM | |m " n (=
%il 14,60| 9,52 | 4,76 08 | VNMG 160408 WMM ] ] u m| |m
0% | - 13,60| 9,52 | 4,76 1,2 | VNMG 160412 WMM u
VNMG .. WMM
OB sl (e | | -
14,60| 9,52 | 4,76 0.8 | VNMG 160408 XM ] L
3T | .
W5 |- ) MR I PR v— ,
VNMG .. WR By I .
%iu 15,60 9,52 | 4,76 04 | VNMG 160404 ALU [ ] [
35 | .
VNMG .. ALU
[ ] 6,10 | 9,52 | 4,76 0,8 | WNMA 060408 WR [ ]
- ‘] +-—+ |d |8,30[12,70| 4,76 0,8 | WNMA 080408 WR L] u
20y _« [ 8,20 [12,70| 4,76 1,2 | WNMA 080412 WR L
WNMA .. WR L]
X ] 6,20 9,52| 4,76 04 | WNMG 060404 WFF [ n
6,10 | 9,52 | 4,76 0,8 | WNMG 060408 WFF [ | [
! 4" | 840 [12,70] 476 0,4 | WNMG 080404 WFF n [
WNMG .. WFF Y ‘—\__‘7 | 8,30 (12,70| 4,76 0,8 | WNMG 080408 WFF ] ]
[ ] 8,40 |12,70| 4,76 04 | WNMG 080404 VA ]
. \] I 1 |4 |830(12,70| 4,76 0,8 | WNMG 080408 VA L
'y S 8,20 |12,70| 4,76 1.2 | WNMG 080412 VA L]
WNMG .. VA -
¢! — 6,20 | 9,52 4,76 0,4 | WNMG 060404 WM u m |m
5 6,10| 9,52 | 4,76 0,8 | WNMG 060408 WM [ ] | (=
. ‘] 171 | |840|12,70| 4,76 04 | WNMG 080404 WM u LI
8oy = & 8,30 [12,70| 4,76 0,8 | WNMG 080408 WM u LI
WNMG .. WM -
P _ 6,20 | 9,52 4,76 04 | WNMG 060404 WMM L LI
. 6,10 | 9,52 | 4,76 0,8 | WNMG 060408 WMM m (m H |m
: a 1[4 | 8401270 4,76 0.4 | WNMG 080404 WMM ] m (m
a0y S 8,30 [12,70 4,76 0,8 | WNMG 080408 WMM H (= m (m |m
WNMG .. WMM L] 8,20 [12,70| 4,76 1,2 | WNMG 080412 WMM n | |m
? ; @ a - |4 |830]12,70 4,76 0,8 | WNMG 080408 XM LI LI
80"\, ¢ | |
WNMG .. XM 1
' 47 inm 8,30 |12,70| 4,76 0,8 | WNMG 080408 WR L LI
ol : " 820 12,70/ 4,76 12 | WNMG 080412 WR " "
WNMG .. WR L]
4 — 6,20 | 9,52| 4,76 04 | WNMG 060404 ALU u L
6,10 | 9,52| 4,76 0,8 | WNMG 060408 ALU L] u
e 41" | 840 |12,70| 476 04 | WNMG 080404 ALU m m
WNMG .. ALU o L - 8,30 |12,70| 4,76 08 | WNMG 080408 ALU m =
W aufLager ] auf Anfrage

on stock on request
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G-29

Drehen positiv
Turning positiv

on stock on request

Unbeschichtet Sorten Beschichtet Sorten
Form ABmessu_ ngen Bezeichnung Uncoated crados coated grades
A Imensions H H o Clo|w|w|e o |o |v
Figure T Td s ldilr Designation § e g : E % E E § BEIE
—  |645|635(238 02 | CCMT 060202 WF = |
7! 9,67 | 952|397 02 [ CCMT 09T302 WF L] u |m
307, Je ¢
: 6,20| 6,35| 2,38 0,2 | CCMT 060202 WFF | =
B . 6,00| 6,35 2,38 04 | CCMT 060204 WFF (.
W Jt [o | 90| 052| 307 0,2 | CCMT 09T302 WFF LD
£ v, |920f952] 397 0,4 | CCMT 09T304 WFF | u
COMT .. WFF N Jdelo | 880|952 3,97 0,8 | CCMT 097308 WFF m
6,45 | 6,35 | 2,38 0,4 | CCMT 060204 WM [ ] m (=
P 6,45 | 6,35 | 2,38 08 | CCMT 060208 WM u gy
W ET‘ 9,67 | 952397 04 | CCMT 09T304 WM = u |m
L |o67 952|397 0,8 | CCMT 09T308 WM L =
b, | . Je|. ! [1290]1270)476 04 | CCMT 120404 WM " n |m
CCMT .. WM 12,90(12,70| 4,76 0,8 | CCMT 120408 WM | H E
6,20 | 6,35 | 2,38 02 | CCMT 060202 WMM [ ] H (m |m
6,00 | 6,35 2,38 04 | CCMT 060204 WMM | | E H E |E
~ 5,60 | 6,35 | 2,38 0,8 | CCMT 060208 WMM u LI LI
q T<: 9,40 | 9,52 3,97 0,2 | CCMT 09T302 WMM [ [ | H (m |m
1 |920|952(397 0,4 | CCMT 09T304 WMM [ m |m H (m |m
N i |<'J * |8g0|952|397 08 | CCMT 097308 WMM ] | |m H (m (m
CCMT .. WMM 12,40|112,70| 4,76 0.4 | CCMT 120404 WMM u H (m H (m
12,00{12,70| 4,76 08 | CCMT 120408 WMM [ ] m |m
6,20 | 6,35 | 2,38 0,2 | CCMT 060202 XM u |
6,00 | 6,35 | 2,38 0,4 | CCMT 060204 XM u L =
. 5,60 | 6,35 | 2,38 0,8 | CCMT 060208 XM L LIl
W f[(_ 9,20 | 9,52 3,97 04 | CCMT 09T304 XM u - "o m
' ! |880|952(3,97 0,8 | CCMT 09T308 XM [ = m |m| |m
st ). | J |"'J * 112,40[12,70| 4,76 0,4 | CCMT 120404 XM ] ] m |m
12,00/12,70| 4,76 0,8 | CCMT 120408 XM [ ] | (=
CCMT .. XM 11,60(12,70| 4,76 1,2 | CCMT 120412 XM L
2 6,20 | 6,35 2,38 0,2 | CCGT 060202 WFF u
W T<: 6,00 | 6,35 2,38 0,4 | CCGT 060204 WFF LI
1 |920]|952|397 0,4 | CCGT 09T304 WFF | (=
R S f |880|9s2|397 08 [ CCGT 097308 WFF u
CCGT .. WFF
6,20 | 6,35 | 2,38 0,2 | CCGT 060202 ALU-M L L
) 6,00 | 6,35 | 2,38 04 | CCGT 060204 ALU-M u H
” 9,40 | 9,52 3,97 0,2 | CCGT 09T302 ALU-M L L
q 7[«, 9,20 [ 9,52 3,97 0,4 | CCGT 09T304 ALU-M u L
1 |880|952|397 0,8 | CCGT 09T308 ALU-M L] L
S g i " |12,60{12,70| 4,76 02 | CCGT 120402 ALU-M u u
CCGT .. ALU-M 12,40(12,70| 4,76 0.4 | CCGT 120404 ALU-M ] u
12,00{12,70| 4,76 0,8 | CCGT 120408 ALU-M ] [ ]
5,60 | 5,60 | 2,00 0,2 | CPMT 05T102 L
| 5.60 | 5,60|2,00 0.4 | CPMT 05T104 L
CPMT ..
W aufLager ] auf Anfrage




Drehen positiv
Turning positiv

Abmessungen . Unpescictt S Beschichtet Sorten
) ncoated grades t d d
Dimensions | Bezeicnung e
| [d[s[df]r| Cesignaio Bl | B ERIEIERE| EIER
1775|635/ 2,38 0,2 | DCMT 070202 WF u LI
.|11,60| 9,52 3,97 02 | DCMT 11T302 WF L LI
7,50 6,35 2,38 0.2 | DCMT 070202 WFF ] L
7,30 6,35 2,38 0,4 | DCMT 070204 WFF u L
11,40 9,52 3,97 0,2 | DCMT 11T302 WFF ] |
7[11,20| 9,52| 3,97 04 | DCMT 11T304 WFF [ L]
10,80| 9,52 3,97 08 | DCMT 11T308 WFF [ L]
7,30| 6,35 2,38 0,4 | DCMT 070204 WM L LI
6,80 | 6,35 | 2,38 0,8 | DCMT 070208 WM L LI
11,20 9,52 3,97 04 | DCMT 117304 WM u X
" 10,80 9,52| 3,97 0,8 | DCMT 11T308 WM m m |m
7,50 | 6,35 2,38 0.2 | DCMT 070202 WMM [ | m (m
7,30 | 6,35 2,38 04 | DCMT 070204 WMM L L m |m o E
6,80 | 6,35 | 2,38 0.8 | DCMT 070208 WMM L LI
<111,40 9,52 | 3,97 0,2 | DCMT 117302 WMM u " =
5 11,20| 9,52 3,97 04 | DCMT 11T304 WMM u u L
DCMT .. WMM 10,80 9,52 | 3,97 0,8 | DCMT 11T308 WMM u u m = E
7,50 | 6,35 2,38 0.2 | DCMT 070202 XM ]
— 7.30| 6,35| 2,38 0,4 | DCMT 070204 XM [ ] m |m
. 6,80 6,35 2,38 0,8 | DCMT 070208 XM LI
.|11,40| 9,52 3,97 0,2 | DCMT 11T302 XM u
11,20| 9,52 3,97 0,4 | DCMT 11T304 XM u L LI
DCMT .. XM 10,80| 9,52 3,97 0,8 | DCMT 11T308 XM u L LI
11,40 9,52 3,97 02 | DCGT 11T302 WFF ]
11,20 9,52 3,97 0,4 | DCGT 11T304 WFF [ ] L
“110,80| 9,52 3,97 08 | DCGT 117308 WFF = .
DCGT .. WFF
7,50 | 6,35 2,38 0,2 | DCGT 070202 ALU-M L] u
7,30 6,35 2,38 0,4 | DCGT 070204 ALU-M [ ] [ ]
6,80 6,35 2,38 0,4 | DCGT 070208 ALU-M u u
11,40 9,52 3,97 02 | DCGT 11T302 ALU-M L] u
7[11,20 9,52| 3,97 04 | DCGT 11T304 ALU-M L L
10,80 9,52 | 3,97 0,8 | DCGT 11T308 ALU-M u u
DCGT .. ALU-M 10,40, 9,52 3,97 1,2 | DCGT 117312 ALU-M ™ n
I
6 952397 04 | SCMT 09T304 WFF | |m n .
SCMT .. WFF
9,10 | 9,52 | 3,97 0,4 | SCMT 09T304 WM m (=
8,70 | 9,52 | 3,97 0,8 | SCMT 09T308 WM LI
12,30/12,70| 4,76 0.4 | SCMT 120404 WM | (m
= 11,9012,70| 4,76 0,8 | SCMT 120408 WM m (m
SCMT .. WM ‘ ‘
W aufLager ] auf Anfrage
on stock on request
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Drehen positiv
Turning positiv

Abm ngen . Unbeschichtet Sorten Beschichtet Sorten
Form Bi me;r?; 091 s Bezeichnung Uncoated grades coated grades
; Designation g gl 1Elglg|8l8 2l=|s
Figure [ Td]s[at]r| Oesiognation | el le| | 18] EEEERE| |EEE
I
; 9,10 | 9,52| 3,97 0,4 | SCMT 09T304 WMM u LI
g 8,70 9,52| 3,97 0,8 | SCMT 09T308 WMM ] LI
X 12,30|12,70| 4,76 04 | SCMT 120404 WMM | [ ] [ ]
I 7'111,90|12,70| 4,76 0,8 | SCMT 120408 WMM L] LIl
SCMT .. WMM ! ! =
590 | 6,35| 2,38 0,4 | SCMT 060204 XM L]
9,10 | 9,52| 3,97 0,4 | SCMT 09T304 XM u LI
11870 952|397 0,8 | SCMT 09T308 XM u u LI
1. [12,30{12,70] 4,76 0,4 | SCMT 120404 XM LI
" 111,90|12,70| 4,76 0.8 | SCMT 120408 XM ] [ | m (m
I
e 9,52|3,97 0,4 | SCGT 09T304 WFF u
SCGT .. WFF
9,10 | 9,52 3,97 04 | SCGT 097304 ALU-M L] u
8,70 | 9,52| 3,97 0,8 | SCGT 09T308 ALU-M | u
. [12,30|12,70| 4,76 04 | SCGT 120404 ALU-M L] L
T |11,90/12,70| 4,76 0,8 | SCGT 120408 ALU-M [ | [ |
SCGT .. ALU-M
E?'If
A 8,60 | 6,35 | 2,38 04 | TCGT 090204 WFF | L
d 10,50| 6,35 | 2,38 0.2 | TCGT 110202 WFF [ u
2 4” 10,00| 6,35 | 2,38 04 | TCGT 110204 WFF n ]
‘ | ‘ ~ ' |1550| 952|397 0.4 | TCGT 16T304 WFF u |
TCGT .. WFF
/_(jIJ;
"y 7,70| 4,76 | 2,38 0.4 | TCMT 080204 WF
-y , [1050] 635|238 02 | TCMT 110202 WF .o
T [1550] 052 | 307 02 | TCMT 16T302 WF
TCMT .. WF L] L
G 61)°
= 10,50| 6,35 | 2,38 02 | TCMT 110202 WFF u u
o 10,00| 6,35 | 2,38 0,4 | TCMT 110204 WFF [ u
R - _l419.00| 635|238 0,8 | TCMT 110208 WFF u L
| | | =7 115,50| 9,52 | 3,97 0,4 | TCMT 16T304 WFF ] [
TCMT .. WFF -
A 2 11,00 6,35 | 2,38 04 | TCMT 110204 WM LI
4 11,00/ 6,35 | 2,38 08 | TCMT 110208 WM u =
b -~ Jai|16,50| 9,52 | 3,97 04 | TCMT 16T304 WM LI
, =7 116,50| 9,52 | 3,97 08 | TCMT 16T308 WM u =
TCMT .. WM RN e
W aufLager ] auf Anfrage
on stock on request
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Drehen positiv
Turning positiv

Abmessunagen . Unbeschichtet Sorten Beschichtet Sorten
Form Dimensiogs Beze|ChnUng Uncoated grades coated grades
Figure T Ta s dilr Designation 8l |e i é g g i g 5 E E E
o 7,60 | 5,56 | 2,38 0,8 | TCMT 090208 WMM L
o 10,00| 6,35 | 2,38 04 | TCMT 110204 WMM ] ] H |m
N | 9.00| 635|238 0,8 | TCMT 110208 WMM u u LIl
' —,“‘ 15,50 9,52 | 3,97 04 | TCMT 16T304 WMM m m |m m (m |m
‘ T .+ [1450] 952|397 0,8 | TCMT 16T308 WMM [ m |m m |m
8,60 | 5,56 | 2,38 0,4 | TCMT 090204 XM L LIl
N 7,60 | 5,56 | 2,38 0,8 | TCMT 090208 XM L u
X 10,50| 6,35 | 2,38 0,2 | TCMT 110202 XM -
Y J|10.00] 635 | 238 04 | TCMT 110204 XM = = u
{ —v .| 900635238 0,8 | TCMT 110208 XM [ [ [ | m |m
L1 . _ ' |1550| 952|397 04 | TCMT 16T304 XM = u = u =
TCMT .. XM 14,50 9,52 | 3,97 0,8 | TCMT 16T308 XM ] ] [ ] | (=
9,10 | 5,56 | 2,38 0,2 | TCGT 090202 ALU-M | [ |
8,60 | 5,56 | 2,38 0.4 | TCGT 090204 ALU-M ] [ |
- 10,50| 6,35 | 2,38 02 | TCGT 110202 ALU-M u L
= 10,00| 6,35 | 2,38 0,4 | TCGT 110204 ALU-M u u
d 9,00 | 6,35| 2,38 0,8 | TCGT 110208 ALU-M [ ] |
2 - |41 [15,50| 9,52| 3,97 0,2 | TCGT 16T302 ALU-M [ [ |
715,00 9,52| 3,97 04 | TCGT 167304 ALU-M m m
TCGT .. ALU-M e 14,50| 9,52 | 3,97 08 | TCGT 16T308 ALU-M u L]
13,50 9,52 | 3,97 1,2 | TCGT 16T312 ALU-M u u
12,50| 9,52 | 3,97 1,6 | TCGT 16T316 ALU-M u u
GO°
v 6,40 | 3,97 | 1,59 02 | TPGX 060102 L u
da __ |580|397 159 04 | TPGX 060104 L ]
- 4 (800 | 476|218 02 | TPGX 080202 L ] u
e | | ﬁ "|'8,00 | 4,76 | 2,18 04 | TPGX 080204 L u
TPGX..
ﬂ a b [11,00] 6,35 3,18 04 | VBGT 110301 WFF m
,'7‘ ‘ 7‘ 1" |14.60| 952| 4,76 08 | VBGT 160408 WFF L]
VBGT .. WFF
J o, |1560 952|476 04 | VBMT 160404 WFF n n |m
.A‘ ; ' }s 14,60( 9,52| 4,76 08 [ VBMT 160408 WFF L LI
B LI L | i .‘ sl
VBMT .. WFF
B 10,00 6,35 | 2,38 04 | VBMT 110204 WMM u
e 10,00| 6,35| 3,18 04 | VBMT 110304 WMM u U
Ei‘" 9,00|6,35| 3,18 0.8 [ VBMT 110308 WMM u
w1 .| |1560| 952476 04 | VBMT 160404 WMM m m |m m
VBMT .. WMM S . 14,60) 9,52| 4,76 08 | VBMT 160408 WMM | |m n m (m |m
o  |15.60| 9.52 | 4,76 04 | VBMT 160404 XM n = m (m (m
L ‘ {“f 14,60| 9,52| 4,76 08 | VBMT 160408 XM = m |m m (m |m
" S L | ] J . f
VBMT .. XM
s 10,50| 6,35 | 3,18 02 |VBGT 110302 ALU-M u L
d‘ e 10,00/ 6,35 | 3,18 04 | VBGT 110304 ALU-M u u
. g , \.. |1560| 952476 04 | VBGT 160404 ALU-M L] L
Lo Jel.! [14.00| 952|476 0,8 | VBGT 160408 ALU-M | [ |
VBGT .. ALU-M
W auf Lager auf Anfrage

on stock on request
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Drehen positiv
Turning positiv

Abmessungen . Unbescicet Srten Beschichtet Sorten
] ' ncoated grades ted d
IEorm Dimensions I?)ezglchntyng o ec:a: iraoes .
'gure | [d[s[dl]r esianation | & el | 1B EIEIEIERE| [EIELE
' fi I [10,00| 635|318 04 | VCGT 110304 WFF u
J i 115,60/ 9,52| 4,76 04 | VCGT 160404 WFF H =
5% | | . |14,60( 9,52 | 4,76 08 | VCGT 160408 WFF L]

VCGT .. WFF

\<> J _#71[11,00| 6,35 | 3,18 02 | VCMT 110302 WF n
e T 7
VCMT .. WF
10,50| 6,35 | 3,18 0,2 | VCMT 110302 WFF ] m |m
g 1 10,00| 6,35 | 3,18 04 | VCMT 110304 WFF ] u |m
J _id1] 9,00 | 6,35 3,18 08 | VCMT 110308 WFF ] m |m
5 1| =17 |15,60| 9,52 4,76 04 | VCMT 160404 WFF m a |m
‘ T |1as0] 952|476 08 | VCMT 160408 WFF - ENE
) P 11,00 6,35 | 3,18 04 | VCMT 110304 WM [ n |m
11000 6.35| 3,18 08 | VCMT 110308 WM . n |m
. "t pdr o [16.00| 952|476 04 | VCMT 160404 WM . al |m
A [T |1600f952/476| | 08 | VCMT 160408 WM . al |m

s 1 _ |15,60| 9,52 4,76 04 [ VCMT 160404 WMM n m |(m
d ol
) ”*l 77:74 14,60| 9,52 | 4,76 08 | VCMT 160408 WMM u

VCMT .. WMM L ]
10,50| 6,35 | 3,18 02 | VCGT 110302 ALU-M ] ]
10,00| 6,35 3,18 04 | VCGT 110304 ALU-M u ]
9,00 | 6,35 3,18 08 | VCGT 110308 ALU-M u u
) y 12,50| 7,94 3,18 0,2 | VCGT 130302 ALU-M [ ] |
/ d] 4y, [12.00] 7.04| 3,18 04 | VCGT 130304 ALU-M = =
i 1 .[16,10| 9,52 | 4,76 0.2 [ VCGT 160402 ALU-M L] u
VCGT .. ALU-M ] L |" |1560] 9.52| 476 04 | VCGT 160404 ALU-M ] ]
14,00( 9,52 | 4,76 0,8 | VCGT 160408 ALU-M u ]
13,60( 9,52 | 4,76 1,2 | VCGT 160412 ALU-M u ]
14,30(12,70| 5,56 3,0 | VCGT 220530 ALU-M u L]

y o {
G <
d 1 2,62(897(159(230| 02 | WCGT 020102 WF ]
WCGT .. WF J | L JSL
W aufLager ] auf Anfrage
on stock on request
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Wendeplatten Multi-Turn Drill

Inserts Multi-Turn Drill

Abmessungen
Dimensions

Bezeichnung

I |d]|s|dl|r

Designation

Unbeschichtet Sorten
Uncoated grades

Beschichtet Sorten
coated grades

=}
X

KTE20

PTV28

PTT28

WCHX ... PTV28

4,0
4,0
5,0
5,0
55
55
7,5
75
9,0
9,0
10,0
10,0
13,0

6,35
6,35
7,98
7,93
8,93
8,93
12,00
12,00
14,29
14,29
15,87
15,87
21,00

1,59
1,59
1,98
1,98
2,38
2,38
3,18
3,18
3,18
3,18
3,97
3,97
5,56

2,25
2,25
2,80
2,80
2,80
2,80
3,40
3,40
4,40
4,40
5,90
5,90
7,00

02
0,4
0,2
0,4
0,2
0,4
0,4
0,8
0,4
0,8
0,4
0,8
0,8

WCHX 040102..
WCHX 040104..
WCHX 05T102..
WCHX 05T104..
WCHX 060202..
WCHX 060204..
WCHX 070304..
WCHX 070308..
WCHX 090304..
WCHX 090308..
WCHX 10T304..
WCHX 10T308..
WCHX 130508..

WCHX ... PTT28

4,0
4,0
5,0
5,0
55
55
75
75
9,0
9,0
10,0
10,0
13,0

6,35
6,35
7,98
7,93
8,93
8,93
12,00
12,00
14,29
14,29
15,87
15,87
21,00

1,59
1,59
1,98
1,98
2,38
2,38
3,18
3,18
3,18
3,18
3,97
3,97
5,56

2,25
2,25
2,80
2,80
2,80
2,80
3,40
3,40
4,40
4,40
5,90
5,90
7,00

0,2
0,4
0,2
0,4
0,2
0,4
0,4
0,8
0,4
0,8
0,4
0,8
0,8

WCHX 040102..
WCHX 040104..
WCHX 05T102..
WCHX 05T104..
WCHX 060202..
WCHX 060204..
WCHX 070304..
WCHX 070308..
WCHX 090304..
WCHX 090308..
WCHX 10T304..
WCHX 10T308..
WCHX 130508..

WCHX ... ALU..

4,0
4,0
5,0
5,0
55
55
75
75
9,0
9,0
10,0
10,0
13,0

6,35
6,35
7,93
7,93
8,93
8,93
12,00
12,00
14,29
14,29
15,87
15,87
21,00

1,59
1,59
1,98
1,98
2,38
2,38
3,18
3,18
3,18
3,18
3,97
3,97
5,56

2,25
2,25
2,80
2,80
2,80
2,80
3,40
3,40
4,40
4,40
5,90
5,90
7,00

0,2
0,4
0,2
0,4
0,2
0,4
0,4
0,8
0,4
0,8
0,4
0,8
0,8

WCHX 040102 ALU..
WCHX 040104 ALU..
WCHX 05T102 ALU..
WCHX 05T104 ALU..
WCHX 060202 ALU..
WCHX 060204 ALU..
WCHX 070304 ALU..
WCHX 070308 ALU..
WCHX 090304 ALU..
WCHX 090308 ALU..
WCHX 10T304 ALU..
WCHX 10T308 ALU..
WCHX 130508 ALU..

W aufLager
on stock

auf Anfrage
on request

Sorte
Grade

ISO

Anwendungsbereich
Application range

Werkstoffgruppe
Material group

Application

Bearbeitungsverfahren

P M

4

Stahl

Steel

Rostfrei

Stainless
NE-Metalle
Nonferrousmetals

(7]
=

Hochwarmfest

High temperature
Harte Materialien
Hard materials
Drehen

Turning

Frasen
Milling

Bohren

Drilling
Gewindebearbeitung
Threading
Einstechen

Grooving

Abstechen
Parting

PTV28

P25

P15 - P35

M25

M15 - M35

PTT28

M40

M20 - M40

P40

P30 - P45

K10 /KTE20

K10

K05 - K15

G-34



