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VHM-Hochleistungsbohrer 4xD HPC

Solid carbide drill - High Performance

TYPE PLEASE ADD : @d1 dd2 il 7}
&E“gg}cal | II:I”I; Schnei- Schaft- Gesamt-  Schneiden-  Artikel-
WhistleNotch HE den-durchm. durchm. lange lange nummer
. Drill Shank Overall Length Article
TYPH QQ @ diameter diameter Length of cut No.
40 " 2
2,8 6 62 20 D810.028
m naco 3,0 6 62 20 D810.030
e blue 33 6 62 20 D810.033
o.1K ’ g
3,4 6 62 20 D810.034
Stahl | (SO |Werks- 35 6 62 20 D810.035
steel ap (orm 38 6 66 24 D810.038
4,0 6 66 24 D810.040
Uvesd l HRC ( HRC 4,2 6 66 24 D810.042
60-65 5560 43 6 66 24 D810.043
) 4,5 6 66 24 D810.045
4,8 6 66 28 D810.048
5,0 6 66 28 D810.050
(/)] 52 6 66 28 D810.052
55 6 66 28 D810.055
58 6 66 28 D810.058
6,0 6 66 28 D810.060
6,5 8 79 34 D810.065
|_2 6,8 8 79 34 D810.068
7,0 8 79 34 D810.070
7.2 8 79 41 D810.072
7.8 8 79 41 D810.078
8,0 8 79 41 D810.080
8.5 10 89 47 D810.085
8.7 10 89 47 D810.087
‘ I_’I 8.8 10 89 47 D810.088
9.0 10 89 47 D810.090
' 9.8 10 89 47 D810.098
| 10.0 10 89 47 D810.100
10.2 12 102 55 D810.102
@2 10.3 12 102 55 D810.103
10.5 12 102 55 D810.105
10.8 12 102 55 D810.108
11.0 12 102 55 D810.110
11.8 12 102 55 D810.118
12.0 12 102 55 D810. 120
125 14 107 60 D810. 125
12.8 14 107 60 D810. 128
13.0 14 107 60 D810.130
13.8 14 107 60 D810.138
14.0 14 107 60 D810. 140
14.8 16 115 65 D810. 148
15.0 16 115 65 D810. 150
15.8 16 115 65 D810. 158
16.0 16 115 65 D810. 160



VHM-Spiralbohrer - extra kurz, DIN 6539

Solid carbide drill - extra short

TYP N-H & -
AR 7
L2 (L0 | e
30° 0. 1K
TIALN u Universal
HA
di
Sl
~
vy
d2
Schaftdurchmesser =

Schneidendurchmesser

@di
Schneiden-durchm.

Drill
diameter

3,0
31
3.2
33
34
35
36
37
38
39
4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
4,9
5,0
5,1
5,2
53
54
55
56
5,7
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6.7
6,8
6,9
7,0
7.1
7.2
73
7,4
7.5

It
Gesamt-
ange

Overall
Length

46
49
49
49
52
52
52
52
55
55
55
55
55
58
58
58
58
58
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
70
70
70
70
70
70
70
74
74
74
74
74
74
74
74

2
Schneiden-
[ange

Length
of cut

16
18
18
18
20
20
20
20
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
26
26
26
26
26
26
28
28
28
28
28
28
28
31
31
31
31
31
31
31
34
34
34
34
34
34
34
34

Artikel-
nummer

Article
No.

D100.030.HA
D100.031.HA
D100.032.HA
D100.033.HA
D100.034.HA
D100.035.HA
D100.036.HA
D100.037.HA
D100.038.HA
D100.039.HA
D100.040.HA
D100.041.HA
D100.042.HA
D100.043.HA
D100.044.HA
D100.045.HA
D100.046.HA
D100.047.HA
D100.048.HA
D100.049.HA
D100.050.HA
D100.051.HA
D100.052.HA
D100.053.HA
D100.054.HA
D100.055.HA
D100.056.HA
D100.057.HA
D100.058.HA
D100.059.HA
D100.060.HA
D100.061.HA
D100.062.HA
D100.063.HA
D100.064.HA
D100.065.HA
D100.066.HA
D100.067.HA
D100.068.HA
D100.069.HA
D100.070.HA
D100.071.HA
D100.072.HA
D100.073.HA
D100.074.HA
D100.075.HA

adi
Schneiden-durchm.

Drill
diameter

7,6
7,7
78
79
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
838
8,9
9,0
9,1
9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,3
10,5
11,0
11,5
11,8
12,0
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

N
Gesamt-
[ange

Overall
Length

79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
89
89
89
89
89
89
89
89
95
95
95
102
102
107
107
111
111
115
115
119
119
123
123
127
127
131
131

12
Schneiden-
ldnge

Length
of cut

37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
43
43
43
43
43
43
43
43
47
47
47
51
51
54
54
56
56
58
58
60
60
62
62
64
64
66
66

Artikel-
nummer

Article
No.

D100.076.HA
D100.077.HA
D100.078.HA
D100.079.HA
D100.080.HA
D100.081.HA
D100.082.HA
D100.083.HA
D100.084.HA
D100.085.HA
D100.086.HA
D100.087.HA
D100.088.HA
D100.089.HA
D100.090.HA
D100.091.HA
D100.092.HA
D100.093.HA
D100.094.HA
D100.095.HA
D100.096.HA
D100.097.HA
D100.098.HA
D100.099.HA
D100.100.HA
D100.102.HA
D100.103.HA
D100.105.HA
D100.110.HA
D100.115.HA
D100.118.HA
D100.120.HA
D100.130.HA
D100.135.HA
D100.140.HA
D100.145.HA
D100.150.HA
D100.155.HA
D100.160.HA
D100.165.HA
D100.170.HA
D100.175.HA
D100.180.HA
D100.185.HA
D100.190.HA
D100.195.HA
D100.200.HA

VHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

@d1
Schnei-
den-durchm.

Drill
diameter

3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
510
520
5,30
540
5,50
5,60
5,70
5,80

?d2
Schaft-
durchm.

Shank
diameter

O OO O O O O O O O O O O O O OO O O O OO O OO OO OO O OO O O O O

n
Gesamt-
lange

Overall
Length

62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66

i

d2

12
Schneiden-
lange

Length
of cut

20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28

[4

U

D103

TYPE
Cilindrical
Weldon

PLEASEADD:

HA
HB

Whistle Notch  .HE

D203

TYPE
Cilindrical
Weldon

PLEASEADD:

HAK
HBK

Whistle Notch  .HEK

| @D & |nan| @ X
C2 3xD 2 3D
Univescl |~ (TYP N Universal| | TYP A
140° 140°
L4 0
o.IK IK
Artikel- Artikel-
nummer nummer
Article Article
No. No.
D103.030 D203.030
D103.031 D203.031
D103.032 D203.032
D103.033 D203.033
D103.034 D203.034
D103.035 D203.035
D103.036 D203.036
D103.037 D203.037
D103.038 D203.038
D103.039 D203.039
D103.040 D203.040
D103.041 D203.041
D103.042 D203.042
D103.043 D203.043
D103.044 D203.044
D103.045 D203.045
D103.046 D203.046
D103.047 D203.047
D103.048 D203.048
D103.049 D203.049
D103.050 D203.050
D103.051 D203.051
D103.052 D203.052
D103.053 D203.053
D103.054 D203.054
D103.055 D203.055
D103.056 D203.056
D103.057 D203.057
D103.058 D203.058



VHM-Spiralbohrer 3xD D103 D203 VHM-Spiralbohrer 3xD D103 D203

Solid carbide drill 3xD Solid carbide drill 3xD

@d1 @d2 11 12 adi @d2 1 12

Schneiden-  Schaft- Gesamt- Schneiden- NL Artikel- Artikel- Schnei- Schaft- Gesamt- Schneiden- NL Artikel- Artikel-
durchm. durchm. lange lange nummer nummer den-durchm.  durchm. lange lange nummer nummer
Drill Shank Overall Length NL Article Article Drill Shank Overall Length NL Article Article
diameter diameter Length of cut No. No. diameter diameter Length of cut No. No.

5,90 6 66 28 20 D103.059 D203.059 10,20 12 102 55 40 D103.102 D203.102
6,00 6 66 28 20 D103.060 D203.060 10,30 12 102 55 40 D103.103 D203.103
6,10 8 79 34 24 D103.061 D203.061 10,40 12 102 55 40 D103.104 D203.104
6,20 8 79 34 24 D103.062 D203.062 10,50 12 102 55 40 D103.105 D203.105
6,30 8 79 34 24 D103.063 D203.063 10,60 12 102 55 40 D103.106 D203.106
6,40 8 79 34 24 D103.064 D203.064 10,70 12 102 55 40 D103.107 D203.107
6,50 8 79 34 24 D103.065 D203.065 10,80 12 102 55 40 D103.108 D203.108
6,60 8 79 34 24 D103.066 D203.066 10,90 12 102 55 40 D103.109 D203.109
6,70 8 79 34 24 D103.067 D203.067 11,00 12 102 55 40 D103.110 D203.110
6,80 8 79 34 24 D103.068 D203.068 11,10 12 102 55 40 D103.111 D203.111
6,90 8 79 34 24 D103.069 D203.069 11,20 12 102 55 40 D103.112 D203.112
7,00 8 79 34 24 D103.070 D203.070 11,30 12 102 55 40 D103.113 D203.113
7,10 8 79 41 29 D103.071 D203.071 11,40 12 102 55 40 D103.114 D203.114
7,20 8 79 41 29 D103.072 D203.072 11,50 12 102 55 40 D103.115 D203.115
7,30 8 79 41 29 D103.073 D203.073 11,60 12 102 55 40 D103.116 D203.116
7,40 8 79 41 29 D103.074 D203.074 11,70 12 102 55 40 D103.117 D203.117
7,50 8 79 41 29 D103.075 D203.075 11,80 12 102 55 40 D103.118 D203.118
7,60 8 79 41 29 D103.076 D203.076 11,90 12 102 55 40 D103.119 D203.119
7,70 8 79 41 29 D103.077 D203.077 12,00 12 102 55 40 D103.120 D203.120
7,80 8 79 41 29 D103.078 D203.078 12,30 14 107 60 43 D103.123 D203.123
7,90 8 79 41 29 D103.079 D203.079 12,50 14 107 60 43 D103.125 D203.125
8,00 8 79 4 29 D103.080 D203.080 12,80 14 107 60 43 D103.128 D203.128
8,10 10 89 47 35 D103.081 D203.081 13,00 14 107 60 43 D103.130 D203.130
8,20 10 89 47 35 D103.082 D203.082 13,50 14 107 60 43 D103.135 D203.135
8,30 10 89 47 35 D103.083 D203.083 13,80 14 107 60 43 D103.138 D203.138
8,40 10 89 47 35 D103.084 D203.084 14,00 14 107 60 43 D103.140 D203.140
8,50 10 89 47 35 D103.085 D203.085 14,50 16 115 65 45 D103.145 D203.145
8,60 10 89 47 35 D103.086 D203.086 14,80 16 115 65 45 D103.148 D203.148
8,70 10 89 47 35 D103.087 D203.087 15,00 16 115 65 45 D103.150 D203.150
8,80 10 89 47 35 D103.088 D203.088 15,50 16 115 65 45 D103.155 D203.155
8,90 10 89 47 35 D103.089 D203.089 15,80 16 115 65 45 D103.158 D203.158
9,00 10 89 47 35 D103.090 D203.090 16,00 16 115 65 45 D103.160 D203.160
9,10 10 89 47 35 D103.091 D203.091 16,50 18 123 73 51 D103.165 D203.165
9,20 10 89 47 35 D103.092 D203.092 16,80 18 123 73 51 D103.168 D203.168
9,30 10 89 47 35 D103.093 D203.093 17,00 18 123 73 51 D103.170 D203.170
9,40 10 89 47 35 D103.094 D203.094 17,50 18 123 73 51 D103.175 D203.175
9,50 10 89 47 35 D103.095 D203.095 17,80 18 123 73 51 D103.178 D203.178
9,60 10 89 47 35 D103.096 D203.096 18,00 18 123 73 51 D103.180 D203.180
9,70 10 89 47 35 D103.097 D203.097 18,50 20 131 79 55 D103.185 D203.185
9,80 10 89 47 35 D103.098 D203.098 19,00 20 131 79 55 D103.190 D203.190
9,90 10 89 47 35 D103.099 D203.099 19,50 20 131 79 55 D103.195 D203.195
10,00 10 89 47 35 D103.100 D203.100 19,80 20 131 79 55 D103.198 D203.198
10,10 12 102 55 40 D103.101 D203.101 20,00 20 131 79 55 D103.200 D203.200



VHM-Spiralbohrer 5xD D105 D205 D215 VHM-Spiralbohrer 5xD D105 D205 D215
Solid carbide drill 5xD Solid carbide drill 5xD

TYPE PLEASEADD: TYPE PLEASEADD : TYPE ‘PLEASE ADD:

A K Cilindrical .HA Cilindrical .HAK Cilindrical .HAK 2d1 ?d2 I 12
Weldon .HB Weldon .HBK Weldon .HBK Schnei- h Schnei- kel kel ikel
Whistle Notch _HE Whistle Notch HEK Whistle Notch HEK den- el Cwmalk o o SR LG Artikel
durchm.  lange N nummer nummer nummer
S durchm. lange

Drill Shank Overall Length NL Article Article Article
i i No. No. No.

diameter diameter Length of cut

! Z /) 3,20 6 66 28 23,0 D105.032 D205.032 D215.032

TIALN @ IK @% TIALN Zﬁ > q ALTIN . K q 3,30 6 66 28 23,0 D105.033 D205.033 D215.033

. ! ' : ‘ 3,40 6 66 28 23,0 D105.034 D205.034 D215.034

_ |- i @ _ Universal é@ 4 @ - INOX QQ | @ _ 3,50 6 66 28 23,0 D105.035 D205.035 D215.035

- 140° T2 140° .’ VA 140° 2 3,60 6 66 28 23,0 D105.036 D205.036 D215.036

3,70 6 66 28 23,0 D105.037 D205.037 D215.037

3,80 6 74 36 29,0 D105.038 D205.038 D215.038

3,90 6 74 36 29,0 D105.039 D205.039 D215.039

— 4,00 6 74 36 29,0 D105.040 D205.040 D215.040

d2 4,10 6 74 36 29,0 D105.041 D205.041 D215.041

@d1 . B2 I 12 . 4,20 6 74 36 29,0 D105.042 D205.042 D215.042
Zz:'jel- Schaft.  Gesamt- (Sjce:fjel- " Artikel- Artikel- Artikel- 430 6 74 36 29,0 D105.043 D205.043 D215.043
oo durchm.  lange s AT TR nummer 4,40 6 74 36 29,0 D105.044 D205.044 D215.044
4,50 6 74 36 29,0 D105.045 D205.045 D215.045

Drill Shank Overall Length NL Article Article Article 4,60 6 74 36 29,0 D105.046 D205.046 D215.046
diameter diameter Length of cut No. No. No. 465 6 74 36 29,0 D105.465 D205.465 D215.465
4,70 6 74 36 29,0 D105.047 D205.047 D215.047

0,50 3 50 10 D105.005 4,80 6 82 44 35,0 D105.048 D205.048 D215.048
0,60 3 50 10 D105.006 4,90 6 82 44 35,0 D105.049 D205.049 D215.049
0,70 3 50 10 D105.007 5,00 6 82 44 35,0 D105.050 D205.050 D215.050
0,80 3 50 10 D105.008 5,10 6 82 44 35,0 D105.051 D205.051 D215.051
0,90 3 50 10 D105.009 5,20 6 82 44 35,0 D105.052 D205.052 D215.052
1,00 3 55 10 6,5 D105.010 D205.010 D215.010 5,30 6 82 44 35,0 D105.053 D205.053 D215.053
1,10 3 55 12 95 D105.011 D205.011 D215.011 5,40 6 82 44 35,0 D105.054 D205.054 D215.054
1,20 3 55 12 9,5 D105.012 D205.012 D215.012 5,50 6 82 44 35,0 D105.055 D205.055 D215.055
1,30 3 55 12 9,5 D105.013 D205.013 D215.013 5,55 6 82 44 35,0 D105.555 D205.555 D215.555
1,40 3 55 12 9,5 D105.014 D205.014 D215.014 5,60 6 82 44 35,0 D105.056 D205.056 D215.056
1,50 3 55 12 9,5 D105.015 D205.015 D215.015 570 6 82 44 35,0 D105.057 D205.057 D215.057
1,60 3 65 16 13,0 D105.016 D205.016 D215.016 5,80 6 82 44 35,0 D105.058 D205.058 D215.058
1,70 3 65 16 13,0 D105.017 D205.017 D215.017 5,90 6 82 44 35,0 D105059 D205.059 D215.059
1,80 3 65 16 13,0 D105.018 D205.018 D215.018 6,00 6 82 44 35,0 D105.060 D205.060 D215.060
1,90 3 65 16 13,0 D105.019 D205.019 D215.019 6,10 8 91 53 43,0 D105.061 D205.061 D215.061
2,00 3 65 16 13,0 D105.020 D205.020 D215.020 6,20 8 91 53 43,0 D105.062 D205.062 D215.062
2,10 3 74 20 16,0 D105.021 D205.021 D215.021 6,30 8 91 53 43,0 D105.063 D205.063 D215.063
2,20 3 74 20 16,0 D105.022 D205.022 D215.022 6,40 8 91 53 43,0 D105.064 D205.064 D215.064
2,30 3 74 20 16,0 D105.023 D205.023 D215.023 6,50 8 91 53 43,0 D105.065 D205.065 D215.065
2,40 3 74 20 16,0 D105.024 D205.024 D215.024 6,60 8 91 53 43,0 D105.066 D205.066 D215.066
2,50 3 74 20 16,0 D105.025 D205.025 D215.025 6,70 8 91 53 43,0 D105.067 D205.067 D215.067
2,60 3 81 23 18,5 D105.026 D205.026 D215.026 6,80 8 91 53 43,0 D105.068 D205.068 D215.068
2,70 3 81 23 18,5 D105.027 D205.027 D215.027 6,90 8 91 53 43,0 D105.069 D205.069 D215.069
2,80 3 81 23 18,5 D105.028 D205.028 D215.028 7,00 8 91 53 43,0 D105.070 D205.070 D215.070
2,90 3 81 23 18,5 D105.029 D205.029 D215.029 7,10 8 91 53 43,0 D105.071 D205.071 D215.071
3,00 6 66 28 23,0 D105.030 D205.030 D215.030 7,20 8 91 53 43,0 D105.072 D205.072 D215.072
3,10 6 66 28 23,0 D105.031 D205.031 D215.031 7,30 8 91 53 43,0 D105.073 D205.073 D215.073



VHM-Spiralbohrer 5xD D205 VHM-Spiralbohrer 5xD D205

Solid carbide drill Solid carbide drill
?cc:\lei- 9d2 I ISzchnei- ?ci:\ei- 9d2 I ISzchnei-
den- Schaft- G"esa mt- den- NL Artikel- Artikel- Artikel- den- Schaft- gesamt- den- NL Artikel- Artikel- Artikel-
durchm. durchm.  lénge linge nummer nummer nummer durchm. durchm.  lange linge nummer nummer nummer
Drill Shank Overall Length Article Article Article Drill Shank Overall Length NL Article Article Article
diameter diameter Length of cut No. No. No. diameter diameter Length of cut No. No. No.
7,40 8 91 53 43,0 D105.074 D205.074 D215.074 11,80 12 118 71 56,0 D105.118 D205.118 D215.118
7,50 8 91 53 43,0 D105.075 D205.075 D215.075 11,90 12 118 71 56,0 D105.119 D205.119 D215.119
7,60 8 91 53 43,0 D105.076 D205.076 D215.076 12,00 12 118 71 56,0 D105.120 D205.120 D215.120
7,70 8 91 53 43,0 D105.077 D205.077 D215.077 12,20 14 124 77 60,0 D105.122 D205.122 D215.122
7,80 8 91 53 43,0 D105.078 D205.078 D215.078 12,30 14 124 77 60,0 D105.123 D205.123 D215.123
7,90 8 91 53 43,0 D105.079 D205.079 D215.079 12,50 14 124 77 60,0 D105.125 D205.125 D215.125
8,00 8 91 53 43,0 D105.080 D205.080 D215.080 12,80 14 124 77 60,0 D105.128 D205.128 D215.128
8,10 10 103 61 49,0 D105.081 D205.081 D215.081 13,00 14 124 77 60,0 D105.130 D205.130 D215.130
8,20 10 103 61 49,0 D105.082 D205.082 D215.082 13,50 14 124 77 60,0 D105.135 D205.135 D215.135
8,30 10 103 61 49,0 D105.083 D205.083 D215.083 13,80 14 124 77 60,0 D105.138 D205.138 D215.138
840 10 103 61 49,0 D105.084 D205.084 D215.084 14,00 14 124 77 60,0 D105.140 D205.140 D215.140
8,50 10 103 61 49,0 D105.085 D205.085 D215.085 14,50 16 133 83 63,0 D105.145 D205.145 D215.145
8,60 10 103 61 49,0 D105.086 D205.086 D215.086 14,80 16 133 83 63,0 D105.148 D205.148 D215.148
8,70 10 103 61 49,0 D105.087 D205.087 D215.087 15,00 16 133 83 63,0 D105.150 D205.150 D215.150
8,80 10 103 61 49,0 D105.088 D205.088 D215.088 15,50 16 133 83 63,0 D105.155 D205.155 D215.155
8,90 10 103 61 49,0 D105.089 D205.089 D215.089 15,80 16 133 83 63,0 D105.158 D205.158 D215.158
9,00 10 103 61 49,0 D105.090 D205.090 D215.090 16,00 16 133 83 63,0 D105.160 D205.160 D215.160
9,10 10 103 61 49,0 D105.091 D205.091 D215.091 16,50 18 143 93 71,0 D105.165 D205.165 D215.165
9,20 10 103 61 49,0 D105.092 D205.092 D215.092 16,80 18 143 93 71,0 D105.168 D205.168 D215.168
9,30 10 103 61 49,0 D105.093 D205.093 D215.093 17,00 18 143 93 71,0 D105.170 D205.170 D215.170
9,40 10 103 61 49,0 D105.094 D205.094 D215.094 17,50 18 143 93 71,0 D105.175 D205.175 D215.175
9,50 10 103 61 49,0 D105.095 D205.095 D215.095 17,80 18 143 93 71,0 D105.178 D205.178 D215.178
9,60 10 103 61 49,0 D105.096 D205.096 D215.096 18,00 18 143 93 71,0 D105.180 D205.180 D215.180
9,70 10 103 61 49,0 D105.097 D205.097 D215.097 18,50 20 153 101 77,0 D105.185 D205.185 D215.185
9,80 10 103 61 49,0 D105.098 D205.098 D215.098 19,00 20 153 101 77,0 D105.190 D205.190 D215.190
9,90 10 103 61 49,0 D105.099 D205.099 D215.099 19,50 20 153 101 77,0 D105.195 D205.195 D215.195
10,00 10 103 61 49,0 D105.100 D205.100 D215.100 20,00 20 153 101 77,0 D105.200 D205.200 D215.200
10,10 12 118 71 56,0 D105.101 D205.101 D215.101
10,20 12 118 71 56,0 D105.102 D205.102 D215.102
10,30 12 118 71 56,0 D105.103 D205.103 D215.103
10,40 12 118 71 56,0 D105.104 D205.104 D215.104
10,50 12 118 71 56,0 D105.105 D205.105 D215.105
10,60 12 118 71 56,0 D105.106 D205.106 D215.106
10,70 12 118 71 56,0 D105.107 D205.107 D215.107
10,80 12 118 71 56,0 D105.108 D205.108 D215.108
10,90 12 118 71 56,0 D105.109 D205.109 D215.109
11,00 12 118 71 56,0 D105.110 D205.110 D215.110
11,10 12 118 71 56,0 D105.111 D205.111 D215.111
11,20 12 118 71 56,0 D105.112 D205.112 D215.112
11,30 12 118 71 56,0 D105.113 D205.113 D215.113
11,40 12 118 71 56,0 D105.114 D205.114 D215.114
11,50 12 118 71 56,0 D105.115 D205.115 D215.115
11,60 12 118 71 56,0 D105.116 D205.116 D215.116
11,70 12 118 71 56,0 D105.117 D205.117 D215.117
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VHM-Spiralbohrer 8xD VHM-Spiralbohrer 8xD

Solid carbide drill 8xD Solid carbide drill 8xD

TYPE PLEASEADD : TYPE PLEASE ADD :

TR di d2 11 12 d1 d2 1 12
‘CAII!?JIJ:]CM \ nék ?ch neiden- ?chaft— Gesamt- Schneiden- Artikel- wel?(fg:f a } :aﬁ ?chneiden— ?chaft— Gesamt- Schneiden- Artikel-
Whistle Notch ~ .HEK durchm. durchm. lange lange NL nummer Whistle Notch :HEK durchm. durchm. lange lange NL nummer
‘ D.riII Shank Overall Length NL Article ‘ Dﬁll Shank Overall Length NL Article
TYP NH @ @ Z l/j diameter  diameter Length of cut No. TYP NH @ @ Z l/} diameter  diameter Length of cut No.
140° 7 IK 140° C2 IK

1,0 3 55 11 9,0 D208.010 54 6 95 57 45,0 D208.054
11 3 55 17 13,5 D208.011 55 6 95 57 45,0 D208.055

TIALN Fu‘:en % Universa 1.2 3 55 17 135 D208.012 TIALN Fu:'e,. aéxg Universal 56 6 95 57 45,0 D208.056
1.3 3 55 17 13,5 D208.013 57 6 95 57 45,0 D208.057
14 3 55 17 13,5 D208.014 58 6 95 57 45,0 D208.058
1,5 3 55 17 13,5 D208.015 59 6 95 57 45,0 D208.059
1,6 3 65 22 17,5 D208.016 6,0 8 114 57 45,0 D208.060
1,7 3 65 22 17,5 D208.017 6,1 8 114 76 52,0 D208.061
18 3 65 22 17,5 D208.018 6,2 8 114 76 52,0 D208.062
19 3 65 22 17,5 D208.019 6,3 8 114 76 52,0 D208.063
20 3 65 22 17,5 D208.020 64 8 114 76 52,0 D208.064
2,1 3 74 28 225 D208.021 6,5 8 114 76 520 D208.065
2,2 3 74 28 225 D208.022 6,6 8 114 76 52,0 D208.066
23 3 74 28 225 D208.023 6,7 8 114 76 52,0 D208.067
24 3 74 28 22,5 D208.024 6,8 8 114 76 52,0 D208.068
25 3 74 28 22,5 D208.025 6,9 8 114 76 52,0 D208.069
26 3 81 32 22,5 D208.026 7,0 8 114 76 60,0 D208.070
2,7 3 81 32 225 D208.027 71 8 114 76 60,0 D208.071
28 3 81 32 225 D208.028 72 8 114 76 60,0 D208.072
29 3 81 32 225 D208.029 73 8 114 76 60,0 D208.073
30 6 72 34 27,0 D208.030 74 8 114 76 60,0 D208.074
31 6 72 34 27,0 D208.031 75 8 114 76 60,0 D208.075
32 6 72 34 27,0 D208.032 7,6 8 114 76 60,0 D208.076
33 6 72 34 27,0 D208.033 77 8 114 76 60,0 D208.077
34 6 72 34 27,0 D208.034 78 8 114 76 60,0 D208.078
35 6 72 34 27,0 D208.035 79 8 114 76 60,0 D208.079
3,6 6 72 34 27,0 D208.036 8,0 8 114 76 60,0 D208.080
37 6 72 34 27,0 D208.037 81 10 142 95 68,0 D208.081
38 6 81 43 350 D208.038 82 10 142 95 68,0 D208.082
39 6 81 43 350 D208.039 83 10 142 95 68,0 D208.083
4,0 6 81 43 350 D208.040 84 10 142 95 68,0 D208.084
4,1 6 81 43 350 D208.041 85 10 142 95 68,0 D208.085
42 6 81 43 350 D208.042 8,6 10 142 95 68,0 D208.086
43 6 81 43 35,0 D208.043 87 10 142 95 68,0 D208.087
44 6 81 43 35,0 D208.044 838 10 142 95 68,0 D208.088
45 6 81 43 350 D208.045 89 10 142 95 68,0 D208.089
4,6 6 81 43 35,0 D208.046 9,0 10 142 95 68,0 D208.090
4,7 6 95 57 350 D208.047 91 10 142 95 76,0 D208.091
4.8 6 95 57 45,0 D208.048 9,2 10 142 95 76,0 D208.092
49 6 95 57 45,0 D208.049 93 10 142 95 76,0 D208.093
50 6 95 57 45,0 D208.050 94 10 142 95 76,0 D208.094
51 6 95 57 45,0 D208.051 95 10 142 95 76,0 D208.095
52 6 95 57 45,0 D208.052 96 10 142 95 76,0 D208.096
53 6 95 57 45,0 D208.053 9,7 10 142 95 76,0 D208.097
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VHM-Spiralbohrer 8xD VHM-Spiralbohrer 12xD

Solid carbide drill 8xD Solid carbide drill 12xD

TYPE PLEASEADD : @d1 @d2 " 12 TYPE PLEASEADD :

e 12 1 @d2
Cilindrical HAK . ) ; Cilindrical HAK 1
Weldon HBK Schneiden-  Schaft- Gesamt- Schneiden- Artikel- Weldon HBK ? f‘ . Schneiden-  Gesamt- Schaft- NL Artikel-
Whistle Notch  .HEK durchm. durchm. lange lange nummer Whistle Notch  .HEK Ehney linge lange durchm. nummer
Drill Shank Overall Length Article . .
; . . NL : Dirill Length Overall Shank Article
é /} diameter diameter Length of cut No. Z /3 ) ) NL
TYP N-H - -- Iy TYP N-H - - A diameter of cut Length diameter No.
140° 2 IK 140° 2 1K
98 10 142 95 76,0 D208.098
99 10 0 9 260 0208.099 1.00 15 55 3.00 120 D212.010
4- o ! ! : 4 d 1.10 23 55 3.00 185 D212.011
TIALN Fasen @: Universal 10,0 10 142 95 76,0 D208.100 TIALN Fasen m Universal
8xD 12xD 1.20 23 55 3.00 185 D212.012
101 12 162 114 90,0 D208.101
1.30 23 55 3.00 185 D212.013
10,2 12 162 114 90,0 D208.102
1.40 23 55 3.00 185 D212.014
103 12 162 114 90,0 D208.103
1.50 30 65 3.00 240 D212.015
104 12 162 114 90,0 D208.104
1.60 30 65 3.00 240 D212.016
10,5 12 162 114 90,0 D208.105
1.70 30 65 3.00 240 D212.017
10,6 12 162 114 90,0 D208.106
1.80 30 65 3.00 24.0 D212.018
10,7 12 162 114 90,0 D208.107
1.90 30 65 3.00 24.0 D212.019
10,8 12 162 114 90,0 D208.108
2.00 38 74 3.00 24.0 D212.020
109 12 162 114 90,0 D208.109
2.10 38 74 3.00 30.5 D212.021
11,0 12 162 114 90,0 D208.110
2.20 38 74 3.00 305 D212.022
11,1 12 162 114 90,0 D208.111
230 38 74 3.00 30.5 D212.023
11,2 12 162 114 90,0 D208.112
240 38 74 3.00 30.5 D212.024
11,3 12 162 114 90,0 D208.113
2.50 44 81 3.00 35.0 D212.025
114 12 162 114 90,0 D208.114
2.60 44 81 3.00 35.0 D212.026
11,5 12 162 114 90,0 D208.115
2.70 44 81 3.00 35.0 D212.027
11,6 12 162 114 90,0 D208.116
2.80 44 81 3.00 35.0 D212.028
11,7 12 162 114 90,0 D208.117
290 44 81 3.00 35.0 D212.029
11,8 12 162 114 90,0 D208.118
3.00 54 92 6.00 48.0 D212.030
11,9 12 162 114 90,0 D208.119
3.10 54 92 6.00 48.0 D212.031
12,0 12 162 114 90,0 D208.120
5 g 33 060 020812 3.20 54 92 6.00 48.0 D212.032
12,5 14 17 1 106, 125
58 g 33 060 0208128 3.30 54 92 6.00 480 D212.033
12, 14 17 1 106, .1
340 54 92 6.00 480 D212.034
13,0 14 178 133 106,0 D208.130
3.50 54 92 6.00 48.0 D212.035
13,5 14 178 133 106,0 D208.135
b 3.60 54 92 6.00 48.0 D212.036
14,0 14 17 1 106, 208.14
8 33 06,0 > 8.140 3.70 54 92 6.00 48.0 D212.037
14, 1 2 152 122, 208.14:
15 f) 1: 22; : 22 12 2 ng: : 52 3.80 64 102 6.00 58.0 D212.038
' p 203 5 22'0 D208’ 3.90 64 102 6.00 58.0 D212.039
! Z'Z ! p 203 ! 52 ! 22'0 D208.1 Zg 4.00 64 102 6.00 58.0 D212.040
16/ ! 5 122 4 410 64 102 6.00 580 D212.041
420 64 102 6.00 58.0 D212.042
430 64 102 6.00 58.0 D212.043
440 64 102 6.00 58.0 D212.044
4.50 64 102 6.00 580 D212.045
4.60 64 102 6.00 580 D212.046
4.70 64 102 6.00 580 D212.047
4.80 78 118 6.00 70.0 D212.048
490 78 118 6.00 70.0 D212.049
5.00 78 118 6.00 70.0 D212.050
5.10 78 118 6.00 70.0 D212.051
5.20 78 118 6.00 70.0 D212.052
530 78 118 6.00 700 D212.053
540 78 118 6.00 70.0 D212.054
5.50 78 118 6.00 70.0 D212.055
5.60 78 118 6.00 70.0 D212.056
5.70 78 118 6.00 70.0 D212.057
5.80 78 118 6.00 70.0 D212.058
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VHM-Spiralbohrer 12xD VHM-Spiralbohrer 12xD

Solid carbide drill 12xD Solid carbide drill 12xD

T Ta— o 2N el | T Ta— o 2 W A2 |
Weldon  HBK Schnei- Schneiden-  Gesamt- Schaft- 142NL Artikel- Weldon HBK Schnei- Schneiden-  Gesamt- Schaft- 142NL Artikel-
Whistle Notch ~ .HEK lénge lange durchm. nummer WhistleNotch ~ .HEK lange lange durchm. nummer
@ : Z /} Drill Length Overall Shank NL Article ! é /} Drill Length Overall Shank NL Article
TYP N-H @ - Ii diameter of cut Length diameter No. TYP N-H - @ - I diameter of cut Length diameter No.
140° C2 1K 140° T 7 IK
5.90 78 118 6 70 D212.059 10.80 156 204 12 142 D212.108
TIALN Fut-e ) @: Universal 6.00 78 118 6 70 D212.060 TIALN Fa’:-e ) @: Universal 10.90 156 204 12 142 D212.109
12xD 6.10 78 146 8 94 D212.061 12xD 11.00 156 204 12 142 D212.110
6.20 78 146 8 94 D212.062 11.10 156 204 12 142 D212.111
6.30 78 146 8 94 D212.063 11.20 156 204 12 142 D212.112
6.40 78 146 8 94 D212.064 11.30 156 204 12 142 D212.113
6.50 78 146 8 94 D212.065 11.40 156 204 12 142 D212.114
6.60 78 146 8 9% D212.066 11.50 156 204 12 142 D212.115
6.70 78 146 8 94 D212.067 11.60 156 204 12 142 D212.116
6.80 78 146 8 94 D212.068 11.70 156 204 12 142 D212.117
6.90 78 146 8 94 D212.069 11.80 156 204 12 142 D212.118
7.00 78 146 8 94 D212.070 11.90 156 204 12 142 D212.119
7.10 78 146 8 94 D212.071 12.00 156 204 12 142 D212.120
7.20 78 146 8 94 D212.072 12.50 182 230 14 166 D212.125
7.30 78 146 8 94 D212.073 12.80 182 230 14 166 D212.128
740 78 146 8 94 D212.074 13.00 182 230 14 166 D212.130
7.50 78 146 8 94 D212.075 13.50 182 230 14 166 D212.135
7.60 78 146 8 94 D212.076 13.80 182 230 14 166 D212.138
7.70 78 146 8 94 D212.077 14.00 182 230 14 166 D212.140
7.80 78 146 8 94 D212.078 14.50 208 260 16 192 D212.145
7.90 78 146 8 94 D212.079 14.80 208 260 16 192 D212.148
8.00 78 146 8 94 D212.080 15.00 208 260 16 192 D212.150
8.10 120 162 10 110 D212.081 15.50 208 260 16 192 D212.155
8.20 120 162 10 110 D212.082 15.80 208 260 16 192 D212.158
830 120 162 10 110 D212.083 16.00 208 260 16 192 D212.160
840 120 162 10 110 D212.084 16.50 234 285 18 216 D212.165
8.50 120 162 10 110 D212.085 16.80 234 285 18 216 D212.168
860 120 162 10 110 D212.086 17.00 234 285 18 216 D212.170
8.70 120 162 10 110 D212.087 17.50 234 285 18 216 D212.175
8.80 120 162 10 110 D212.088 17.80 234 285 18 216 D212.178
890 120 162 10 110 D212.089 18.00 234 285 18 216 D212.180
9.00 120 162 10 110 D212.090 18.50 258 310 20 238 D212.185
9.10 120 162 10 110 D212.091 19.00 258 310 20 238 D212.190
9.20 120 162 10 110 D212.092 19.50 258 310 20 238 D212.195
9.30 120 162 10 110 D212.093 19.80 258 310 20 238 D212.198
940 120 162 10 110 D212.094 20.00 258 310 20 238 D212.200
9.50 120 162 10 110 D212.095
9.60 120 162 10 110 D212.096
9.70 120 162 10 110 D212.097
9.80 120 162 10 110 D212.098
9.90 120 162 10 110 D212.099
10.0 120 162 10 110 D212.100
10.10 156 204 12 142 D212.101
10.20 156 204 12 142 D212.102
10.30 156 204 12 142 D212.103
1040 156 204 12 142 D212.104
10.50 156 204 12 142 D212.105
10.60 156 204 12 142 D212.106
10.70 156 204 12 142 D212.107
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VHM-Spiralbohrer 15xD VHM-Spiralbohrer 15xD

Solid carbide drill 15xD Solid carbide drill

TYPE PLEASE ADD : Odi 2 § D2 : TYPE PLEASEADD: adi R I 02
Gilindrical HAK Schnei- Schneiden- Gesamt- Schaft- Artikel- Cilindrical " HAK _ _ _
Weldon HBK den-durchm.  lénge lénge durchm. nummer Weldon HBK Schnei Schneiden- Gesamt- Schat- Artikel-
Whistle Notch ~ .HEK Whistle Notch HEK den-durchm.  lange linge durchm. nummer
Dirill Length Overall Shank Article ‘ ol ) X overall Shank Avtic
; diameter of cut Length diameter No. Z /j il engt vera an rticle
TYP N-H @ - @ - Z 1/} TYP N-H @ i @ -4l diameter  of cut Length diameter No.
e 2 IK e 2 U\
1.00 20 60 3 D250.010
110 2 60 3 D250.011 5.90 100 145 6 D250.059
L 4- p
TIALN Futen QXX | universal 120 24 60 3 D250.012 TIALN| | e | O | universal 6.00 100 145 6 D250.060
15xD 130 25 60 3 D250.013 15xD 6.10 108 145 8 D250.061
140 27 60 3 D250.014 6.20 108 145 8 D250.062
150 57 60 3 D250.015 6.30 108 145 8 D250.063
B I S s o o0 e s e Dsomw
e 1.70 32 65 3 D250.017 e - :
I 180 35 65 3 0250018 i 660 130 170 8 D250.066
6.70 130 170 8 D250.067
1.90 35 65 3 D250.019
200 35 65 3 D250.020 6.80 130 170 8 D250.068
210 40 75 3 D250.021 6.90 130 170 8 D250.069
220 40 75 3 D250.022 7.00 130 170 8 D250.070
230 40 75 3 D250.023 7.50 130 170 8 D250.075
l f 240 45 75 3 D250.024 f 7.80 130 170 8 D250.078
250 45 75 3 D250.025 / 8.00 130 170 8 D250.080
L2 260 48 0 3 D250.026 L2 8.50 163 208 10 D250.085
t 270 48 80 3 D250.027 F‘ 8.80 163 208 10 D250.088
*‘I 280 50 80 3 D250.028 .},‘I 9.00 163 208 10 D250.090
290 50 80 3 D250.029 9.50 163 208 10 D250.095
| 3.00 60 100 6 D250.030 9.80 163 208 10 D250.098
Wfl 310 60 100 6 D250.031 ’fl 10.00 163 208 10 D250.100
10.20 195 245 12 D250.102
| 3.20 60 100 6 D250.032 |
{ 330 60 100 6 D250.033 { 10.50 195 245 12 D250.105
340 60 100 6 D250.034 10.80 195 245 12 D250.108
A A 350 60 100 6 D250.035 A 11.00 195 245 12 D250.110
11.20 195 245 12 D250.120
LI 260 7 ”5 ° p250036 L1 11.50 195 245 12 D250.115
3.70 78 115 6 D250.037 : :
11.80 195 245 12 D250.118
3.80 78 115 6 D250.038 ¥
— v 3.90 78 115 6 D250.039 A 12.00 195 245 12 D250.120
400 78 115 6 D250.040 Q 2 12.50 230 280 14 D250.125
@ d2 410 78 115 6 D250.041 13.00 230 280 14 D250.130
420 78 115 6 D250.042 13.80 230 280 14 D250.138
430 78 115 6 D250.043 14.00 230 280 14 D250.140
440 78 115 6 D250.044 14.80 260 310 16 D250.148
450 78 115 6 D250.045 15.00 260 310 16 D250.150
460 ) 130 6 D250.046 15.80 260 310 16 D250.158
470 2 130 6 D250.047 16.00 260 310 16 D250.160
4.80 92 130 6 D250.048
490 92 130 6 D250.049
5.00 92 130 6 D250.050
5.10 92 130 6 D250.051
5.20 92 130 6 D250.052
530 92 130 6 D250.053
540 92 130 6 D250.054
5.50 100 145 6 D250.055
5.60 100 145 6 D250.056
5.70 100 145 6 D250.057
5.80 100 145 6 D250.058
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VHM-Spiralbohrer 20xD VHM-Spiralbohrer 25xD

Solid carbide drill 20xD Solid carbide drill 25xD
TPE . PLEASEADD : @d1 @d2 11 12 TYPE PLEASEADD -
Cilindrical HAK ) ) . e . @d1 ?d2 1 12
Weldon HBK Schnei- Schaft- Gesamt- Schneiden-  Artikel- Cilindrical HAK . . .
- : . - Weld HBK Schnei- Schaft- Gesamt- Schneiden-  Artikel-
Whistle Notch  .HEK den-durchm.  durchm. lange lange nummer €ldon . . .
Whistle Notch  .HEK den-durchm.  durchm. lange lange nummer
Drill Shank Overall Length Article . .
" . . Drill Shank Overall Length Article
diameter diameter Length of cut No. : . X
TYP N-H - - Sl ( /B diameter diameter  Length of cut No.
| i TYP NH G- |
2.0 4 92 50 D220.020 L = Ik
- 4 9 0 0220022 3.0 6 135 98 D225.030
4- p § : 32 6 135 98 D225.032
TIALN Fasen @: Universal 23 4 92 50 D220.023 TIALN 4- @: Uni |
20xD Fasen NIversa 33 6 150 110 D225.033
24 4 112 70 D220.024 25xD
35 6 150 110 D225.035
25 4 112 70 D220.025
338 6 160 120 D225.038
27 4 112 70 D220.027
4.0 6 160 120 D225.040
28 4 112 70 D220.028
42 6 160 120 D225.042
3.0 6 120 80 D220.030
Y 45 6 180 135 D225.045
32 6 120 80 D220.032 Y
48 6 180 135 D225.048
33 6 120 80 D220.033
5.0 6 180 135 D225.050
35 6 120 80 D220.035
55 6 205 168 D225.055
38 6 130 20 D220.038
58 6 205 168 D225.058
40 6 130 90 D220.040
6.0 6 205 168 D225.060
42 6 160 110 D220.042
6.5 8 240 200 D225.065
4.5 6 160 110 D220.045
6.8 8 240 200 D225.068
48 6 160 120 D220.048
7.0 8 240 200 D225.070
5.0 6 160 120 D220.050
75 8 260 220 D225.075
55 6 185 140 D220.055
78 8 260 220 D225.078
58 6 185 140 D220.058
8.0 8 260 220 D225.080
6.0 6 185 140 D220.060
85 10 285 240 D225.085
6.5 8 210 155 D220.065
8.8 10 310 270 D225.088
6.8 8 210 160 D220.068
9.0 10 310 270 D225.090
| 7.0 8 210 160 D220.070
| 9.8 10 310 270 D225.098
‘G“ 7.5 8 230 180 D220.075
¢ 100 10 310 270 D225.100
78 8 230 180 D220.078
A 10.2 12 375 325 D225.102
8.0 8 230 180 D220.080 A
108 12 375 325 D225.108
L1 8.5 10 260 195 D220.085
L-| 11.8 12 375 325 D225.118
8.8 10 290 230 D220.088
120 12 375 325 D225.120
\ A 9.0 10 290 230 D220.090
e 98 10 290 230 D220.098 —Y
Q 2 10.0 10 290 230 D220.100 Q 2
10.2 12 315 270 D220.102
10.8 12 315 270 D220.108
120 12 315 270 D220.120
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VHM-Spiralbohrer 30xD VHM-Zentrierbohrer

Solid carbide drill 30xD Solid carbide centre drills

YPE_ PLEASE ADD : adi od2 I 2 o
&I;mi;:\cal nék Schnei- Schaft- Gesamt- Schneiden-  Artikel- TYPN h]O ?e:Ler— ?c?;ft— ISzchneiden— IG1esamt- il
Whistle Notch ~ .HEK den-durchm.  durchm. lange lange nummer ;
— durchm. durchm. lénge lénge nummer
il Shank Overall - BLANK U Werks-1 | e ) .
! era Length Article wal | norm countersinker Shank Length Overall Article
TYP NH @ @ % diameter diameter Length of cut No. diameter  diameter  ofcut Length No.
140° 2 IK
20 4 115 70 D230.020 0,50 3,15 0,8 25,0 D610.050
22 4 115 70 D230.022 0,80 3,15 1,1 25,0 D610.080
TIALN F4’ QXX | universal 23 4 15 70 D230023 d1 100 315 13 315 D610.100
gsen 300 ' ' ’ ’ :
24 4 138 90 D230.024 > 1,25 3,15 1,6 31,5 D610.125
25 4 138 20 D230.025 () r 1,60 4,00 2,0 35,5 D610.160
27 4 138 90 D230.027 . 2,00 5,00 2,5 40,0 D610.200
28 4 138 90 D230.028 2,50 6,30 3,1 45,0 D610.250
30 6 150 105 D230.030 3,15 8,00 3,9 50,0 D610.315
32 6 150 105 D230.032 4,00 10,00 5,0 56,0 D610.400
33 6 185 135 D230.033 5,00 12,50 63 63,0 D610.500
35 6 185 135 D230.035 6,30 16,00 8,0 71,0 D610.630
38 6 185 135 D230.038
40 6 185 135 D230.040
42 6 185 135 D230.042
45 6 215 165 D230.045
48 6 215 165 D230.048 =
50 6 215 165 D230.050
55 6 230 180 D230.055 v
I 5.8 6 230 180 D230.058
l 6.0 6 230 180 D230.060
44[ 6.5 8 280 215 D230.065
] 6.8 8 280 230 D230.068
| 7.0 8 280 230 D230.070
75 8 280 230 D230.075
78 8 315 265 D230.078
X 80 8 315 265 D230.080
11 85 10 350 295 D230.085
88 10 380 330 D230.088
Y 90 10 380 330 D230.090
» < 98 10 380 330 D230.098
&2 100 10 380 330 D230.100
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VHM-Stufenbohrer flir Zylinderschrauben VHM-NC-Anbohrer 90°

Solid carbide step drill Solid carbide NC-centre drill 90°
- @ @d1 ?d2 12 ‘ I fir ‘ - @ %ﬁ @ d1 @di I 2
TYP N @ h8 Senker- Schaft- S"chnelden- gesamt- Schrau- d1 S“tufen- Artikel- 7 » o > < - Sl G Schneiden-  Artikel-
) o. 1K _ durchm. durchm.  lange lange ben lange  nummer : - A linge linge VRIS
Countersin-  Shank Length Overall Article Werks- — . )
TIALN U kerdi ) ¢ Lenath N TIALN B J Universal N Mill- Overall Length Article
w erdiameter diameter  of cut engtl o. wg/ | norm diameter  Length of cut No.
6,0 6,0 28 66 M3,0 34 90 D601.030 3,0 38 8 D490.030..
o
Senkung 180 8,0 8,0 37 80 M40 45 110 D601.040 @ 40 50 10 D490.040.
10,0 10,0 43 89 M50 55 130 D601.050 0 5,0 50 13 D490.050..
11,0 12,0 47 95 M6,0 66 150 D601.060 = 6,0 57 13 D490.060..
15,0 16,0 56 110 M80 90 190 D601.080 8,0 63 19 D490.080..
18,0 18,0 62 123 M10,0 11,0 23,0 D601.100 10,0 66 20 D490.100..
—1 12,0 73 2 D490.120..
16,0 82 24 D490.160..
20,0 92 30 D490.200..
Bitte fiigen Sie bei Inrer Bestellung folgende Codes hinzu:  unbeschichtet .U  beschichtet .C
) . Please add the following code to your order: uncoated .U coated .C

VHM-Stufenbohrer
Solid carbide step drill

VHM-NC-Anbohrer 120°

Solid carbide NC-centre drill 120°

o Qé @ d1 B R I 13 o @ %ﬁ m L R .
0° £, Senker- Schaft- Schneiden- Gesamt-  Bohr-  Artikel- i =L o IK Schneiden-  Gesamt- S"chnelden- Artikel-
‘ durchm. durchm.  lange lange lange  nummer durchm. lénge lange nummer
%ﬁ m h7 Countersinker Shank Length Overall 13 Article TIALN g Vrv:)rrlrli- Universal Mill- Overall Length Article
=K o.IK diameter ~ diameter  of cut Length No. HB diameter Length of cut No.
Werks. 2,50 6,0 20 66 88  D602025 @ =0 53 ¢ Li 200
TIALN u ! | norm 3,30 6,0 24 66 114  D602033 e 4,0 50 10 D420.040..
4,20 60 28 66 136  D602.042 Bl L 13 D420.050..
K . 5,00 80 34 79 165  D602.050 6,0 57 13 D420.060..
Senkung 90 6,80 10,0 47 89 210 D602.068 i 63 L D420.080..
8,50 12,0 55 102 255  D602.085 100 66 20 D420.100..
10,20 14,0 60 107 30,0  D602.102 120 /2 22 D420.120..
12,00 16,0 65 115 345  D602.120 160 82 24 D420.160..
14,00 18,0 73 123 385  D602.140 2Ll = 30 D420.200..
Bitte fligen Sie bei Ihrer Bestellung folgende Codes hinzu:  unbeschichtet .U  beschichtet .C

Please add the following code to your order: uncoated .U coated .C
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