Ein-und Abstechen System-$
Recessing and cut off System-$

Das Original Klemmsystem mit absolutem Festpunktanschlag, im
bewidhrten Baukastensystem.

Doppelprisma und geschliffens Wechsalplatten garantieren optimala
Schneidenposition (konstante Spitzenhohe).

Wechselplatten kinnen mehrmals nachgeschliffen werden.

Radial- und Axial-, Ein- und Abstechwerkzeuge.

Bei gleicher Stechbreite und gleichem Spanwinkel kinnen die
Schneidplatten sowohl zum Radial- als auch zum Axialstechan
verwendet werden (Lagerhaltung!).

O

1 The original clamping-system with the absolut fixed stop, by

well-proven modular design.

Double V-prism and grinded inserts guarantaes an optimum of insert
location (constant height of centers),

Inserts can be regrinded at several times.

Radial- and axial-, recessing- and cut-off-tools.

The inzerts can be used for radial - as well as for axial-cutting,

if the same width of cut and the same rake angle will be used
{storekeepingl).
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Klemmsystem $
Radial, -Axialstechen

Type Bezeichnung Produktgruppe Seite

Radial Ein-Abstechhalter

G-S Grundhalter 101 1/4+1/5

AU+U Unterstitzblatter 111/114 1/6+1/7

AK Klemmungen (passend fiir AU + U) 162 1/6+1/7
Datenblatt-Ein-Abstechen 1/8

G-S Grundhalter 101 1/10+1/11
Einsatzbeispiele (Axialstechen) 1/12+1/13

PU Axial/- Unterstltzblatter 120/121/122/130/131/132 1/14+1/15

APK Klemmungen (passend fiir PU) 172 1/14+1/15

STG Axial-Einstechhalter 104 1/16+1/17
Einsatzbeispiel (Axialstechen) 1/18+1/19

STPU Axial-Unterstitzblatter 125/126/127/135/136/137 120+ 1/21

STAPK Klemmungen (passend flir STPU) 176 1/20+1/21
Datenblatt Axialstechen 1/22
Definition-Rechts-Linkslauf 1/23
Technische Information fiir Axialstechen 1/24

UPAS Universal-Plan-Einstechwerkzeug 110 1/25

MK4/M Aufnahmedorn fir UPAS 109 1/26
(Morsekegel DIN 228)

SK../M-DIN 2080 Aufnahmedorne fir UPAS 108 1727
(Steilkegel DIN 2080)

SK../M-DIN 69871-A/CAT  Aufnahmedorne fiir UPAS 108 1/27
(Steilkegel DIN 69871-A/CAT)

APU Axial-UnterstUtzbléatter (flir UPAS) 145/146/147 1/28

APK Klemmungen (passend fir APU) 172 1/28
Wechselplatten
Allgemeine Information 1/29

O.N./N/N3°re. Wechselplatten 670/671 1/30

N 3°lks./KX/KXF Wechselplatten 671 1/31

NR/KXR Wechselplatten 673/675 1/32
Technische Information 1/33
Arbeitsrichtwerte 1/34

ACHTUNG!

@ Benétigen Sie Direktaufnahmen zum Ein- und Abstechen fiir INDEX oder TRAUB Drehautomaten,
dann fordern Sie bitte unseren Katalog an.

@ Benétigen Sie Direktaufnahmen zum Ein-,Ab- oder Axialstechen mit VDI-Schaft nach DIN 3425/Blatt 2,
dann fordern Sie bitte unseren Katalog an.

Nachdruck, auch auszugsweise, bedarf unserer vorherigen schriftlichen Zustimmung. 9607



ACHTUNG!
Aus alt mach NEU

Wechselplatten-System S
mehrmals nachschleifbar.

Deshalb umwelt-
bewuBt und kosten §§Z’f§gg

Wir helfen IThnen
IHRE KOSTEN ZU SENKEN!

Sammeln Sie lhre Schneidplatten
und senden Sie diese
an uns zurick.

Wir scharfen
zum Selbstkostenpreis
von nur EURO 1,- / Stck.

(Achtung! Mindestbestellmenge = 100 Stck./Type)
Nicht nachschleifbare Wechselplatten werden
aussortiert)

9607
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Ein- und Abstechwerkzeughalter
Recessing- and cut-off tool holder

Type G-SL
passend fiir / suitable for:

AU + AK-SL
U +AK-SL

B Linksausfiihrung
O left hand typ

M 910.07052

/ 910.21004
/

Konstruktionsanderungen vorbehalten

Grundhalter / base holder
Bestell-Nr. Type
order-no. typ
links/left H h A B L
101.10102 G-10-100SL 10 38 10 22 100
101.12102 G-12-100SL 12 38 12 24 100
101.16102 G-16-100SL 16 38 14 26 100
101.20102 G-20-100SL 20 38 18 30 100
101.25152 G-25-150SL 25 38 18 30 150
101.32152 G-32-150SL 32 40 27 40 150
101.40202 G-40-200SL 40 — — 40 200
/ 910.21815
910.08008 C'_\
AK-SL
- | 910.31015
s AU
,//, T \ T / T
910.32150 7 L \ / ST—T
f}———1>
= \ CI¥35
910.21015
AN n TETES

910.23057 910.07112

M Unterstiitzblitter und Klemmungen
AU +AK-SL (ST-T =20 + 30 [mm]) » Seite 1/6
U+AK-SL (ST-T =30 - 50 [mm]) » Seite 1/7
O Support blades and clampings
AU +AK-SL (ST-T =20 + 30 [mm]) » page 1/6
U+AK-SL (ST-T =30 - 50 [mm]) » page 1/7

Change of construction reserved
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Ein- und Abstechwerkzeughalter
Recessing- and cut-off tool holder

Type G'SR . Grundhalter / base holder
passend fiir / suitable for:
AU + AK-SR Bestell-Nr. Type
U + AK-SR order-no. typ
rechts/right H h A B L
E:eﬁ:‘h‘s;‘;sﬁgmng 101.10101 G-10-100SR 10 38 10 22 100
9 101.12101 G-12-100SR 1238 12 24 100
101.16101 G-16-100SR 16 38 14 26 100
101.20101 G-20-100SR 20 38 18 30 100
101.25151 G-25-150SR 25 38 18 30 150
101.32151 G-32-150SR 32 40 27 40 150
101.40201 G-40-200SR 40 — — 40 200
910.21815
\ 910.07041
910.08008 \
@, 910.21004
AK-SR \IID
- I
-
910.31015 — I
AU
] \ 1 l\
| ST-T_| \ L\ A \
p— —
+3.5 \/ \
910.21015 910.32150 . B
mo o\ @©]
> \A\ ‘\
\ 910.23057
910.07101

Konstruktionsianderungen vorbehalten

B Unterstiitzblitter und Klemmungen

AU +AK-SR (ST-T =20 + 30 [mm]) P> Seite 1/6
U+AK-SR (ST-T =30 - 50 [mm]) » Seite 1/7

O Support blades and clampings

AU +AK-SR (ST-T = 20 + 30 [nm]) > page 1/6
U+AK-SR (ST-T=230- 50 [mm]) » page 1/7

Change of construction reserved
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Radial-Unterstiitzblatter + Klemmungen
Radial-support-blades + Clampings

AU + AK
Links Rechts
left right
- @ -~
Unterstiitzblatt 8°/15°/ support blade 8°/15° Klemmung 8°/15° / clamping 8°/15°
Stech-  Stech-
breite tiefe
Bestell-Nr. Type width depth | Bestell-Nr. Type RELLE] Bestell-Nr. Type RaEWS
order-no. typ of cut of cut order-no. 17 left order-no. typ  Rdelgs
111.16280 ( AU-1.6-20-8 2.0 20 162.16282 ( AK-1.6-20-8SL. | 162.16281 ¢ AK-1.6-20-8 SR
111.20280 AU-2.0-20-8 23 20 162.20282 AK-2.0-20-8SL | 162.20281 AK-2.0-20-8 SR
111.25280 AU-2.5-20-8 3.0/35 20 162.25282 AK-2.5-20-8SL | 162.25281 AK-2.5-20-8 SR
111.25380 y=8° { AU-2.5-30-8 3.0/35 30 162.25382 y=8° < AK-2.5-30-8SL | 162.25381 y=8° AK-2.5-30-8 SR
111.30280 AU-3.0-20-8 4.0 20 162.30282 AK-3.0-20-8SL | 162.30281 ﬁ AK-3.0-20-8 SR
111.30380 AU-3.0-30-8 4.0 30 162.30382 AK-3.0-30-8 SL | 162.30381 AK-3.0-30-8 SR
111.40280 AU-4.0-20-8 5.0 20 162.40282 AK-4.0-20-8SL | 162.40281 AK-4.0-20-8 SR
111.50280 \ AU-5.0-20-8 6.0 20 162.50282 \ AK-5.0-20-8SL | 162.50281 \ AK-5.0-20-8 SR
111.16250 r AU-1.6-20-15 2.0 20 162.16252 ( AK-1.6-20-15SL | 162.16251 ( AK-1.6-20-15SR
111.20250 AU-2.0-20-15 2.3 20 162.20252 AK-2.0-20-15SL | 162.20251 AK-2.0-20-15SR
111.25250 AU-2.5-20-15 3.0/35 20 162.25252 AK-2.5-20-15SL | 162.25251 AK-2,5-20-15SR
111.25350 y=15° < AU-2.5-30-15 3.0/3.5 30 162.25352 y=15° < AK-2.5-30-15SL | 162.25351 y=15° 4 AK-2.5-30-15SR
111.30250 AU-3.0-20-15 4.0 20 162.30252 AK-3.0-20-15SL | 162.30251 AK-3.0-20-15SR
111.30350 AU-3.0-30-15 4.0 30 162.30352 AK-3.0-30-15SL | 162.30351 AK-3.0-30-15SR
111.40250 AU-4.0-20-15 5.0 20 162.40252 AK-4.0-20-15SL | 162.40251 AK-4.0-20-15SR
111.50250 \ AU-5.0-20-15 6.0 20 162.50252 \ AK-5.0-20-15SL | 162.50251 \ AK-5.0-20-15SR

B Unterstitzblatter sind rechts und links verwendbar.

B Klemmungen missen entsprechend dem Grundhalter ausgewéhit werden.
(z.B. Grundhalter = rechts » Klemmung = rechts und umgekehrt.)

B ACHTUNG! Stechbreite bzw. Dicke, Stechtiefe und Spanwinkel [ y ] von Unterstiitzblatt und Kiemmung muissen identisch sein.
B Wechselplatten siehe Seite 1/29 — 1/33.

O Support-blades are useable for right- and left hand.

O Clampings have to be selected in reference to the base holder.
(for example: base holder = right hand » Clamping = right hand and vice versa.)

O ATTENTION! Width of cut respectively thickness, depth of cut and rake angle [ y ] of support-blades and clampings have to be identical.
O Inserts look at page 1/29 - 1/33.

Konstruktionsénderungen vorbehalten Change of construction reserved
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Radial-Unterstiitzblitter + Klemmungen
Radial-support-blades + Clampings

U+AK
v
Links Rechts
left right
Unterstiitzblatt8°/15°/ supportblade 8°/15° Klemmung 8°/15° / clamping 8°/15°
Stech-  Stech-
breite tiefe
Bestell-Nr. Type width depth | Bestell-Nr. Type RRLLS] Bestell-Nr. Type RAEELE]
order-no. typ of cut of cut order-no. typ  BEW order-no. typ  Rlely
114.25380 ( U-2.5-30-8 3.0/35 30 162.25382 4 AK-2.5-30-8SL | 162.25381 ( AK-2.5-30-8 SR
114.30380 U-3.0-30-8 4.0 30 162.30382 AK-3.0-30-8SL | 162.30381 AK-3.0-30-8 SR
114.30480 U-3.0-40-8 4.0 40 162.30482 AK-3.0-40-8SL | 162.30481 AK-3.0-40-8 SR
114.30580 U-3.0-50-8 4.0 50 162.30582 AK-3.0-50-8 SL | 162.30581 AK-3.0-50-8 SR
114.40380 y=8° { U-4.0-30-8 5.0 30 162.40382 y=8° < AK-4.0-30-8SL | 162.40381 y=8° < AK-4.0-30-8 SR
114.40480 U-4.0-40-8 5.0 40 162.40482 AK-4.0-40-8SL | 162.40481 AK-4.0-40-8 SR
114.40580 U-4.0-50-8 5.0 50 162.40582 AK-4.0-50-8 SL | 162.40581 AK-4.0-50-8 SR
114.50380 U-5.0-30-8 6.0 30 162.50382 AK-5.0-30-8SL | 162.50381 AK-5.0-30-8 SR
114.50480 U-5.0-40-8 6.0 40 162.50482 AK-5.0-40-8SL | 162.50481 AK-5.0-40-8 SR
114.50580 \ U-5.0-50-8 6.0 50 162.50582 \ AK-5.0-50-8SL | 162.50581 \ AK-5.0-50-8 SR
114.25350 ( U-2.5-30-15 3.0/35 30 162.25352 / AK-2.5-30-15SL | 162.25351 ( AK-2.5-30-15SR
114.30350 U-3.0-30-15 4.0 30 162.30352 AK-3.0-30-15SL | 162.30351 AK-3.0-30-15SR
114.30450 U-3.0-40-15 4.0 40 162.30452 AK-3.0-40-15SL | 162.30451 AK-3.0-40-15SR
114.30550 U-3.0-50-15 4.0 50 162.30552 AK-3.0-50-15SL | 162.30551 AK-3.0-50-15SR
114.40350 y=1 5°< U-4.0-30-15 5.0 30 162.40352 y=1 5°< AK-4.0-30-15SL | 162.40351 y=1 5°< AK-4.0-30-15SR
114.40450 U-4.0-40-15 5.0 40 162.40452 AK-4.0-40-15SL | 162.40451 AK-4.0-40-15SR
114.40550 U-4.0-50-15 5.0 50 162.40552 AK-4.0-50-15SL | 162.40551 AK-4.0-50-15SR
114.50350 U-5.0-30-15 6.0 30 162.50352 AK-5.0-30-15SL | 162.50351 AK-5.0-30-15SR
114.50450 U-5.0-40-15 6.0 40 162.50452 AK-5.0-40-15SL | 162.50451 AK-5.0-40-15SR
114.50550 \ U-5.0-50-15 6.0 50 162.50552 \ AK-5.0-50-15SL | 162.50551 \ AK-5.0-50-15SR

B Unterstiitzblatter sind rechts und links verwendbar.

B Klemmungen miissen entsprechend dem Grundhalter ausgewéhit werden.
(z.B. Grundhalter = rechts P Klemmung = rechts und umgekehrt.)

B ACHTUNG! Stechbreite bzw. Dicke, Stechtiefe und Spanwinkel [ y ] von Unterstiitzblatt und Klemmung miissen identisch sein.
B Wechselplatten siehe Seite 1/29 — 1/33.

O Support-blades are useable for right- and left hand.

O Clampings have to be selected in reference to the base holder.
(for example: base holder = right hand » Clamping = right hand and vice versa.)

00 ATTENTION! Width of cut respectively thickness, depth of cut and rake angle [ y] of support-blades and clampings have to be identical.
O Inserts look at page 1/29 — 1/33.

Konstruktionsénderungen vorbehalten Change of construction reserved
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Datenblatt fiir Anfrage
Ein- und Abstechen (Radial)

Folgende Angaben werden fiir eine Angebotsausarbeitung bendtigt:

A) Aligemeine Angaben

1. Maschinentype

2. Haltertype (Schaftquerschnitt)

3. Werkzeugposition (Vor Drehmitte, hinter Drehmitte, Rechtslauf, Linkslauf,
Uberkopfeinsatz, Normaleinsatz).
Werkstoff und / oder Werkstoff-Nr. (Stahlschllssel)
Werkstuckdurchmesser ,,&D*
Vorschubantrieb z.B. (mechanisch, hydraulisch)
welche Kuhlung

No oA

RA

K B) Einstechen

1. Nutbreite ,NB“

2. Stechbreite ,,ST-B*
3. Stechtiefe ,,ST-T“
4
5

———t ] —_——

oD

. Sauberer Nutgrund erforderlich?
. Eckenradien ,,RA“

ST-T
vl
p3}

NB

ST-B
C) Abstechen-Vollmaterial

1. Stechbreite ,,ST-B“

— = g
{
o ST-B
0 D) Abstechen-Rohre oder auf Bohrung

1. Stechbreite ,,ST-B“

2. Bohrungs-@
e+ 1—4— 8| S

Werkstiickzeichnung (auch als Anlage) mit Toleranzangaben beilegen.
Datenblatt bitte fotokopieren und ausgefiillt zurlickschicken.
Formular nur fir jeweils 1 Werkzeug verwenden.

_—
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Axial-
Einstech-
werkzeuge




Einstechwerkzeughalter

Recessing tool holder
Type G-SL Grundhalter / base holder
passend fiir / suitable for
PU + APK-SL Bestell-Nr.  Type
H h A B L
order-no. typ
B links/
fiir Rechtslauf 101.10102  G-10-100SL 10 38 10 22 100
O left/forright 101.12102 G-12-100SL 12 38 12 24 100
hand turing 101.16102  G-16-100SL 16 38 14 26 100
101.20102  G-20-100SL 20 38 18 30 100
101.25152  G-25-150SL 25 38 18 30 150
101.32152  G-32-150SL 32 40 27 40 150
101.40202 G-40-200 SL 40 — - 40 200

910.21815

/ 910.07052 910.08008
(ﬂ; 910.21004

//T— j AN

k-

L 910.31015

7
R 01082150 ~ | \ / ST—T
e —
\ / +3.5
B 910.21016
B O O
— ?D \\ ]
[ \\= Ir
910.23057 910.07112
B Unterstitzblatter und Klemmungen
PU+APK-SL (ST-T=15-40[mm]) » Seite 1/14
O Supportblades and clampings
PU+APK-SL (ST-T=15-40[mm]) » page 1/14
Konstruktionsanderungen vorbehalten Change of construction reserved
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Einstechwerkzeughalter

Recessing tool holder
Type G-SR Grundhalter / base holder
passend fiir / suitable for
PU + APK-SR Bestel-Nr.  Type W on A B L
order-no. typ
B rechts/
fiir Linkslauf 101.10101 G-10-100SR 10 38 10 22 100
O right/for left 101.12101 G-12-100SR 12 38 12 24 100
hand tuming 101.16101 G-16-100SR 16 38 14 26 100
101.20101 G-20-100SR 20 38 18 30 100
101.25151 G-25-150SR 25 38 18 30 150
101.32151 G-32-150SR 32 40 27 40 150
101.40201 G-40-200SR 40 - - 40 200
910.21815
T 910.08008 910.07041 ~_
10.21004
91021004

<ST—T _ \/ L\91O.32150 _ A (

+3.5 i
910.21016 Aﬂ

\  910.23057
910.07101

B Unterstitzblitter und Klemmungen
PU+APK-SR (ST-T=15-40[mm]) P Seite 1/15

O Support blades and clampings
PU+APK-SR (ST-T=15-40[mm]) » page 1/15

Konstruktionsanderungen vorbehalten Change of construction reserved
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Einsatzbeispiele — Axialeinstechen
Application samples - axial grooving

PU + APK

D G-SR \
Linkslauf N
M 04 4
. PU-R
counter clockwise
rotation M 04
Stechbreite =
width of cut &5 77777, 5 o @_‘e
1 S i
A / 2
| 2
0| oo
S S g|£2
1 & ] E [
iRk =498
2|1% E|E T - - - - -1
ilé %2 £
318 Z|¢g E|sE
& |° S
5|8
i /] =1=°
Y, !

=

100@_{

Rechtslauf /
M 03

STT | Stechtiefe
<+ depth of cut PU-L

G-SL

I_T

clockwise rotation
M 03

Konstruktionsdnderungen vorbehalten Change of construction reserved
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Einsatzbeispiele — Axialeinstechen
(bei Werkstiick mit Bund)
Application samples - axial grooving

PU-D + APK-D

APK-SRD

‘;'
‘é— — —‘é‘\ G-SR
Linkslauf (M) ‘ \
M 04 \l %L

\
PU-RD
counter clockwise
rotation M 04
Stechbreite >
width of cut e, A2 Jo o ®"—.E
T // 7 7 7 B
2 A )
w' ] 7 >
/ H
S| 5=
Q 0| &
] @ P - E -
98 als £88
§le 5|3 T
S|3 £l I - - - ®
<lo =|0o o
513 5|3 Elg2
zZ|2 Z|9 E|S=
o o 5|58
a|EE
# / § 38
7 | , V
i . N \
// A °© ©° GD_j
G-SL
Rechtslauf
Mo3 STT
< p——————
—‘ PU-LD
clockwise rotation Stechtiefe Eintauchtiefe
M 03 depth of cut depth of plunge
@ Bei dieser Bearbeitung werden Unterstitzblatter
und Klemmungen in der Ausfiihrung ,,D* benétigt.
— Bitte unbedingt angeben — Beispiel:
(131.32110D) PU-3.0-20-8 LD DB 110-150
(172.30282D) APK-3.0-20-8 SLD
— Ebenso wird der Montagesatz — Bestell-Nr. 950.00010 bendétigt (Zubehor).
Konstruktionsidnderungen vorbehalten Change of construction reserved
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Axial-Unterstiitzblatter + Klemmungen/Links
Face-grooving support blades + clampings/left

@ B Wechselplatten

siehe Seite 1/29-1/33
O Inserts look at

B links/
fiir Rechtslauf
O left/for right

PU + APK-SL V '

hand turning page 1/29-1/33
Bestell-Nr. Type Durchmesser- Stech- Stech- Bestell-Nr. Type Type
order-no. typ bereich breite tiefe order-no. typ Wechselplatten

diameter width depth typ
of cut ofcut inserts

130.41530 PU-4.5-15/20-0/6 30-35 6.0 15
130.41535 PU-4.5-15/20-0/6 35-45 6.0 15 17245202 APK-4.5-20-0/6SL M-6.0-..-0
131.22545 PU-2.5-15/20-8 45-55 3.0 15
131.22555 PU-2.5-15/20-8 55-70 3.0 15
131.22570 PU-2.5-15/20-8 70-85 3.0 15
131.22585 PU-2.5-15/20-8 85-110 3.0 15
131.22110 PU-2.5-20-8 110-150 30 20 172.25282 APK-2.5-20-8 SL M-3.0-..-8
131.22150 PU-2.5-20-8 150-220 3.0 20
131.22220 PU-2.5-20-8 220-350 3.0 20
131.22350 PU-2.5-20-8 350 3.0 20
131.32045 PU-3.0-20-8 45-55 4.0 20
131.32055 PU-3.0-20-8 55-70 4.0 20
131.32070 PU-3.0-20-8 70-85 4.0 20
131.32085 PU-3.0-20-8 85-110 4.0 20
131.32110 PU-3.0-20-8 110-150 4.0 20 172.30282 APK-3.0-20-8 SL M-4.0-..-8
131.32150 PU-3.0-20-8 150-220 4.0 20
131.32220 PU-3.0-20-8 220-350 4.0 20
131.32350 PU-3.0-20-8 350 4.0 20
131.42045 PU-4.0-20-8 45-55 5.0 20
131.42055 PU-4.0-20-8 55-70 5.0 20
131.42070 PU-4.0-20-8 70-110 5.0 20
131.42110 PU-4.0-20-8 110-150 5.0 20 172.40282 APK-4.0-20-8 SL M-5.0-..-8
131.42150 PU-4.0-20-8 150-220 5.0 20
131.42220 PU-4.0-20-8 220-350 5.0 20
131.42350 PU-4.0-20-8 350 5.0 20
131.43045 PU-4.0-30-8 45-55 5.0 30
131.43055 PU-4.0-30-8 55-70 5.0 30
131.43070 PU-4.0-30-8 70-110 5.0 30
131.43110 PU-4.0-30-8 110-150 5.0 30 172.40382 APK-4.0-30-8 SL M-5.0-..-8
131.43150 PU-4.0-30-8 150-220 5.0 30
131.43220 PU-4.0-30-8 220-350 5.0 30
131.43350 PU-4.0-30-8 350 5.0 30
131.52045 PU-4.5-20-8 45-55 6.0 20
131.52055 PU-4.5-20-8 55-70 6.0 20
131.52070 PU-4.5-20-8 70-110 6.0 20
131.52110 PU-4.5-20-8 110-150 6.0 20 172.45282 APK-4.5-20-8 SL M-6.0-..-8
131.52150 PU-4.5-20-8 150-220 6.0 20
131.52220 PU-4.5-20-8 220-350 6.0 20
131.52350 PU-4.5-20-8 350 6.0 20
131.53045 PU-4.5-30-8 45-55 6.0 30
131.53055 PU-4.5-30-8 55-70 6.0 30
131.53070 PU-4.5-30-8 70-110 6.0 30
131.53110 PU-4.5-30-8 110-150 6.0 30 172.45382 APK-4.5-30-8 SL M-6.0-..-8
131.53150 PU-4.5-30-8 150-220 6.0 30
131.53220 PU-4.5-30-8 220-350 6.0 30
131.53350 PU-4.5-30-8 350 6.0 30
131.54045 PU-4.5-40-8 45-55 6.0 40
131.54055 PU-4.5-40-8 55-70 6.0 40
131.54070 PU-4.5-40-8 70-110 6.0 40
131.54110 PU-4.5-40-8 110-150 6.0 40 172.45482 APK-4.5-40-8 SL M-6.0-..-8
131.54150 PU-4.5-40-8 150-220 6.0 40
131.54220 PU-4.5-40-8 220-350 6.0 40
131.54350 PU-4.5-40-8 350 6.0 40
132.52070 PU-4.5-20-15 70-110 6.0 20
132.52110 PU-4.5-20-15 110-150 6.0 20
132.52150 PU-4.5-20-15 150-220 6.0 20 172.45252 APK-4.5-20-15SL M-6.0-..-15
132.52220 PU-4.5-20-15 220-350 6.0 20
132.52350 PU-4.5-20-15 350 6.0 20
Konstruktionsénderungen vorbehalten Change of construction reserved
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Axial-Unterstiitzblatter + Klemmungen/Rechts
Face-grooving support blades + clampings/right

i
(7 7
PU + APK-SR & - ©
N rechts / . B Wechselplatten
fir Linkslauf (] —r siehe Seite 1/29-1/33
Ol right / for left O Inserts look at
hand turning page 1/29-1/33
Bestall-Mr. Type Durchmesser- Bestall-Nr, Typa Type
order-no. typ bereich order-no. typ Wechselplatten
diamater typ
inserts
120.41530 PU-4.5-15/20-0/6 30-35
120.41535 PU-4.5-15/20-0/6 35.45 172.45201 APK-4.5-20-0/6 SR M-6.0-..-0
121.22545 PU-2.5-15/20-8 45-55 .
121.22555 PU-2.5-15/20-8 55-T0 .
12122570 PU-2.5-15/20-8 70-85 .
121.22585 PU-2.5-15/20-8 85-110 .
12122110 PU-2 5-90-8 110-150 _ 172.25281 APK-2.5-20-8 53R M-3.0-..-8
121.22150 PU-2.5-20-8 150-220 1
121.22220 PU-2.5-20-8 220-350 .
121.22350 PU-2.5-20-8 350 3.0
121.32045 PU-3.0-20-8 45-55 4.0
121.32055 PU-3.0-20-8 55-70 4.0
121.32070 PU-3.0-20-8 70-85 2.0
121.32085 PU-3.0-20-8 85-110 .0
121.32110 PL-3.0-20-8 110-150 4.0 172.30281 APK-3.0-20-85R M-4.0-..-8
121.32150 PU-3.0-20-8 150-220 4.0
121.32220 PU-3.0-20-8 220-350 4.0
121.32350 PU-3.0-20-8 350 4.0
121.42045 PU-4.0-20-8 45-55 5.0
121.42055 PU-4.0-20-8 55-70 5.0
121.42070 PU-4.0-20-8 70-110 5.0
121.42110 PU-4.0-20-8 110-150 5.0 172.40281 APK-4.0-20-85R M-5.0-..-8
121.42150 PU-4.0-20-8 150-220 5.0
121.42220 PU-4.0-20-8 220-350 5.0
121.42350 PU-4.0-20-8 350 5.0
121.43045 PU-4.0-30-8 45-565 5.0
121.43055 PU-4.0-30-8 55-70 5.0
121.43070 PU-4.0-30-8 70-110 5.0
121.43110 PU-4.0-30-8 110-150 5.0 172.40381 APK-4.0-30-85R M-5.0-..-8
121.43150 PU-4.0-30-8 150-220 5.0
121.43220 PU-4.0-30-8 220-350 5.0
121.43350 PU-4.0-30-8 350 5.0
121.52045 PU-4.5-20-8 45-55 6.0
121.52055 PU-4.5-20-8 55-70 6.0
121.52070 PU-4.5-20-8 70-110 6.0
121.52110 PU-4.5-20-8 110-150 6.0 172.45281 APK-4.5-20-85R M-5.0-..-8
121.52150 PU-4.5-20-8 150-220 6.0
121.52220 PU-4.5-20-8 220-350 6.0
121.52350 PU-4.5-20-8 350 6.0
121.53045 PU-4.5-30-8 45-55 6.0
121.53055 PU-4.5-30-8 55-70 6.0
121.53070 PU-4.5-30-8 70-110 B.0
121.53110 PU-4.5-30-8 110-150 6.0 172.45381 APK-4.5-30-85R M-5.0-..-8
121.53150 PU-4.5-30-8 150-220 6.0
121.53220 PU-4.5-30-8 220-350 .0
121.53350 PU-4.5-30-8 350 6.0
121.54045 PU-4.5-40-8 45-55 6.0
121.54055 PU-4.5-40-8 55-70 6.0
121.54070 PU-4.5-40-8 70-110 6.0
121.54110 PU-4.5-40-8 110-150 6.0 172.45481 APK-4.5-40-8 SR M-6.0-..-8
121.54150 PU-4.5-40-8 150-220 6.0
121.54220 PU-4.5-40-8 220-350 6.0
12154350 PU-4.5-40-8 350 6.0
122.52070 PU-4.5-20-15 T0-110 6.0
122.52110 PU-4.5-20-15 110-150 6.0
122.52150 PU-4.5-20-15 150-220 6.0 172.45251 APK-4.5-20-15 SR M-6.0-..-15
122.52220 PU-4.5-20-15 220-350 6.0
122.52350 PU-4.5-20-15 350 6.0

Konstruktionsénderungen vorbehalten
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Axial-Einstechwerkzeughalter
Axial-recessing tool holder

Type STG-SL

passend fiir / suitable for
STPU + STAPK-SL

W links/
fiir Rechtslauf
O left/forright
hand turming

910.07082

Grundhalter / base holder

Bestell-Nr.  Type
order-no. typ

104.20112  STG-20-110SL 20 40 335 110 90
104.25112  STG-25-110SL 25 40 335 110 90
104.32152  STG-32-150SL 32 40 335 150 130
104.40202  STG-40-200SL 40 - 335 200 180

ST-T
3
+4.0

910.08008 910.21820

©

STAPK-SL

e

X

>
>
—— 910.32150 910.31015
910.21020
910.23057
9]

by =

Konstruktionsanderungen vorbehalten

H Unterstiitzblatter und Klemmungen
STPU +STAPK-SL (ST-T=15-30[mm]) » Seite 1/20

O Support blades and clampings
STPU + STAPK-SL (ST-T=15-30[mm]) » page 1/20

Change of construction reserved
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Axial- Einstechwerkzeughalter
Axial-recessing tool holder

Type STG-SR Grundhalter / base holder
passend fiir / suitable for
STPU + STAPK-SR Bestell-Nr.  Type
H h B L |
order-no. typ
B rechts/
fiir Linkslauf 104.20111 STG-20-110SR 20 40 335 110 90
O right/ for left 104.25111 STG-25-110SR 25 40 335 110 90
hand tuming 104.32151 STG-32-150SR 32 40 335 150 130
104.40201 STG-40-200 SR 40 - 335 200 180
ST-T
+4.0 910.21820 910.07071
‘ 910.08008 \
STAPK-SR
I
<
. | -
910.31015 910.32150
910.21020 =3 - —

910.23057

’ ﬂ
o @1
=

H Unterstiitzblatter und Klemmungen
STPU + STAPK-SR (ST-T=15-30[mm]) » Seite 1/21

O Support blades and clampings
STPU + STAPK-SR (ST-T=15-30[mm]) » page 1/21

Konstruktionsanderungen vorbehalten Change of construction reserved
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Einsatzbeispiele - Axialeinstechen
Application samples - axial grooving

ZInneR

STPU + STAPK

STAPK-SR

STG-SR

Linkslauf
M 04

counter clockwise
rotation M 04

Stechbreite
width of cut 6

A
21

)

VAV A4

=

Hinter Drehmitte
Behind
center line

Nut-Innen-@

Groove-inside-@
l
N & \
N
\\ N :
[
I
|
I
Vor Drehmitte
-&
In front of
center line

Nut-AuBen-@
Groove-outside-@

¢ ®
AN @ }

o ©®

Rechtslauf STG-SL
M 03 —
STT /
clockwise rotation
M03 L Stechtiefe
depth of cut

Konstruktionsanderungen vorbehalten Change of construction reserved

1/18 9607



Einsatzbeispiele - Axialeinstechen
(bei Werkstiick mit Bund)
Application samples — axial grooving

STPU-D + STAPK-D STAPK-SRD

i
STG-SR \
Linkslauf STPU-RD
M 04
counter clockwise
rotation M 04
Stechbreite //// o) @
width of cut % H
o
T // Z 7 2 I©
.ﬂ A
[4p) 4 )
E 2
8l2%
a|=3
2 2 5|85
6? '8 6? '8 :E m o
sle |2 T
2|5 2|& - I _ — P
2|3 E£|¢ o
518 3|8 t|sE
z|2 %6 Eles
0] '5 ol
S|E8
/ 8|~
¥ / =
| == V
. ) b
q
/// N © ° 1)
o ©
Rechtslauf STT ] STG-SL
M03 e ) _
e~ /
clockwise rotation <
M 03 STPU-LD
Stechtiefe
depth of cut Eintauchtiefe
depth of plunge

@ Bei dieser Bearbeitung werden Unterstlitzblatter
und Klemmungen in der Ausfiihrung ,,D“ benétigt.

- Bitte unbedingt angeben — Beispiel:

(136.32110D) STPU-3.0-20-8LD DB 110-150
(176.30282D) STAPK-3.0-20-8 SLD

— Ebenso wird der Montagesatz — Bestell-Nr. 950.00011 benétigt (Zubehor).

Konstruktionsanderungen vorbehalten
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Axial-Unterstiitzblatter + Klemmungen/Links
Face-grooving support blades + clampings/left

M N\
. a_ (R

STPU + STAPK-SL V o w‘ S
B links/ B Wechselplatten

fiir Rechtslauf / \(B () siehe Seite 1/29-1/33
O left/ for right O Inserts look at

hand turning page 1/29-1/33
Bestell-Nr. Type Durchmesser- Stech- Stech- Bestell-Nr. Type Type
order-no. typ bereich breite tiefe order-no. typ Wechselplatten

diameter width depth typ
ofcut of cut inserts

135.41530 STPU-4.5-15/20-0/6  30-35 6.0 15
135.41535 STPU-4.5-15/20-0/6  35-45 6.0 15 176.45202 STAPK-4.5-20-0/6SL | M-6.0-.-0
136.22545 STPU-2.5-15/20-8 45-55 3.0 15
136.22555 STPU-2.5-15/20-8 55-70 3.0 15
136.22570 STPU-2.5-15/20-8 70-85 3.0 15
136.22585 STPU-2.5-15/20-8 85-110 3.0 15
136.22110 STPU-2.5-20-8 110-150 30 20 176.25282 STAPK-2.5-20-8 SL M-3.0-..-8
136.22150 STPU-2.5-20-8 150-220 3.0 20
136.22220 STPU-2.5-20-8 220-350 3.0 20
136.22350 STPU-2.5-20-8 350 3.0 20
136.32045 STPU-3.0-20-8 45-55 4.0 20
136.32055 STPU-3.0-20-8 55-70 4.0 20
136.32070 STPU-3.0-20-8 70-85 4.0 20
136.32085 STPU-3.0-20-8 85-110 4.0 20
136.32110 STPU-3.0-20-8 110-150 40 20 176.30282 STAPK-3.0-20-8 SL M-4.0-..-8
136.32150 STPU-3.0-20-8 150-220 4.0 20
136.32220 STPU-3.0-20-8 220-350 4.0 20
136.32350 STPU-3.0-20-8 350 4.0 20
136.42045 STPU-4.0-20-8 45-55 5.0 20
136.42055 STPU-4.0-20-8 55-70 5.0 20
136.42070 STPU-4.0-20-8 70-110 5.0 20
136.42110 STPU-4.0-20-8 110-150 5.0 20 176.40282 STAPK-4.0-20-8 SL M-5.0-..-8
136.42150 STPU-4.0-20-8 150-220 5.0 20
136.42220 STPU-4.0-20-8 220-350 5.0 20
136.42350 STPU-4.0-20-8 350 5.0 20
136.43045 STPU-4.0-30-8 45-55 5.0 30
136.43055 STPU-4.0-30-8 55-70 5.0 30
136.43070 STPU-4.0-30-8 70-110 5.0 30
136.43110 STPU-4.0-30-8 110-150 5.0 30 176.40382 STAPK-4.0-30-8 SL M-5.0-..-8
136.43150 STPU-4.0-30-8 150-220 5.0 30
136.43220 STPU-4.0-30-8 220-350 5.0 30
136.43350 STPU-4.0-30-8 350 5.0 30
136.52045 STPU-4.5-20-8 45-55 6.0 20
136.52055 STPU-4.5-20-8 55-70 6.0 20
136.52070 STPU-4.5-20-8 70-110 6.0 20
136.52110 STPU-4.5-20-8 110-150 6.0 20 176.45282 STAPK-4.5-20-8 SL M-6.0-..-8
136.52150 STPU-4.5-20-8 150-220 6.0 20
136.52220 STPU-4.5-20-8 220-350 6.0 20
136.52350 STPU-4.5-20-8 350 6.0 20
136.53045 STPU-4.5-30-8 45-55 6.0 30
136.53055 STPU-4.5-30-8 55-70 6.0 30
136.53070 STPU-4.5-30-8 70-110 6.0 30
136.53110 STPU-4.5-30-8 110-150 6.0 30 176.45382 STAPK-4.5-30-8 SL M-6.0-..-8
136.53150 STPU-4.5-30-8 150-220 6.0 30
136.53220 STPU-4.5-30-8 220-350 6.0 30
136.53350 STPU-4.5-30-8 350 6.0 30
137.52070- STPU-4.5-20-15 70-110 6.0 20
137.52110 STPU-4.5-20-15 110-150 6.0 20
137.52150 STPU-4.5-20-15 150-220 6.0 20 176.45252 STAPK-4.5-20-15SL M-6.0-..-15
137.52220 STPU-4.5-20-15 220-350 6.0 20
137.52350 STPU-4.5-20-15 350 6.0 20
Konstruktionsénderungen vorbehalten Change of construction reserved
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o
Axial-Unterstiitzblatter + Klemmungen/Rechts InﬂER

u - a G)]
Face-grooving support blades + clampings/right
STPU + STAPK-SR
B rechts/ B Wechselplatten

fir Linkslauf siehe Seite 1/29-1/33
O right/ for left O Inserts look at
hand turning page 1/29-1/33
Bestell-Nr. Type Durchmesser- Stech- Stech- Bestell-Nr. Type : Type
order-no. typ bereich breite tiefe order-no. typ Wechselplatten
diameter width depth typ
of cut of cut inserts

125.41530 STPU-4.5-15/20-0/6 30-35 6.0 15
12541535  STPU-4.5-15/20-0/6  35-45 6.0 15 176.45201 STAPK-4.5-20-0/6SR | M-6.0-.-0
126.22545 STPU-2.5-15/20-8 45-55 3.0 15
126.22555 STPU-2.5-15/20-8 55-70 3.0 15
126.22570 STPU-2.5-15/20-8 70-85 3.0 15
126.22585 STPU-2.5-15/20-8 85-110 3.0 15
126.22110 STPU-2.5-20-8 110-150 3.0 20 176.25281 STAPK-2.5-20-8 SR M-3.0-.-8
126.22150 STPU-2.5-20-8 150-220 3.0 20
126.22220 STPU-2.5-20-8 220-350 3.0 20
126.22350 STPU-2.5-20-8 350 3.0 20
126.32045 STPU-3.0-20-8 45-55 4.0 20
126.32055 STPU-3.0-20-8 55-70 4.0 20
126.32070 STPU-3.0-20-8 70-85 4.0 20
126.32085 STPU-3.0-20-8 85-110 4.0 20
126.32110 STPU-3.0-20-8 110-150 4.0 20 176.30281 STAPK-3.0-20-8SR M-4.0-.-8
126.32150 STPU-3.0-20-8 150-220 4.0 20
126.32220 STPU-3.0-20-8 220-350 4.0 20
126.32350 STPU-3.0-20-8 350 4.0 20
126.42045 STPU-4.0-20-8 45-55 5.0 20
126.42055 STPU-4.0-20-8 55-70 5.0 20
126.42070 STPU-4.0-20-8 70-110 5.0 20
126.42110 STPU-4.0-20-8 110-150 5.0 20 176.40281 STAPK-4.0-20-8 SR M-5.0-..-8
126.42150 STPU-4.0-20-8 150-220 5.0 20 .
126.42220 STPU-4.0-20-8 220-350 5.0 20
126.42350 STPU-4.0-20-8 350 5.0 20
126.43045 STPU-4.0-30-8 45-55 5.0 30
126.43055 STPU-4.0-30-8 55-70 5.0 30
126.43070 STPU-4.0-30-8 70-110 5.0 30
126.43110 STPU-4.0-30-8 110-150 5.0 30 176.40381 STAPK-4.0-30-8 SR M-5.0-..-8
126.43150 STPU-4.0-30-8 150-220 5.0 30
126.43220 STPU-4.0-30-8 220-350 5.0 30
126.43350 STPU-4.0-30-8 350 5.0 30
126.52045 STPU-4.5-20-8 45-55 6.0 20
126.52055 STPU-4.5-20-8 55-70 6.0 20
126.52070 STPU-4.5-20-8 70-110 6.0 20
126.52110 STPU-4.5-20-8 110-150 6.0 20 176.45281 STAPK-4.5-20-8 SR M-6.0-..-8
126.52150 STPU-4.5-20-8 150-220 6.0 20
126.52220 STPU-4.5-20-8 220-350 6.0 20
126.52350 STPU-4.5-20-8 350 6.0 20
126.53045 STPU-4.5-30-8 45-55 6.0 30
126.53055 STPU-4.5-30-8 55-70 6.0 30
126.53070 STPU-4.5-30-8 70-110 6.0 30
126.53110 STPU-4.5-30-8 110-150 6.0 30 176.45381 STAPK-4.5-30-8 SR M-6.0-..-8
126.53150 STPU-4.5-30-8 150-220 6.0 30
126.53220 STPU-4.5-30-8 220-350 6.0 30
126.53350 STPU-4.5-30-8 350 6.0 30
127.52070 STPU-4.5-20-15 70-110 6.0 20
127.52110 STPU-4.5-20-15 110-150 6.0 20
127.52150 STPU-4.5-20-15 150-220 6.0 20 176.45251 STAPK-4.5-20-15SR M-6.0-..-15
127.52220 STPU-4.5-20-15 220-350 6.0 20
127.52350 STPU-4.5-20-15 350 6.0 20

Konstruktionsdnderungen vorbehalten
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Datenblatt fiir Anfrage
Einstechen (Axial)

Folgende Angaben werden fiir eine Angebotsausarbeitung bendtigt:

A) Aligemeine Angaben

1. Maschinentype

2. Haltertype (Schaftquerschnitt)

3. Werkzeugposition (Vor Drehmitte, hinter Drehmitte, Rechtslauf, Linkslauf,
Uberkopfeinsatz, Normaleinsatz).

4. Werkstoff und / oder Werkstoff-Nr. (Stahlschitssel)
5. Werksttickdurchmesser ,, D
6. Vorschubantrieb z.B. (mechanisch, hydraulisch)
7. welche Kuhlung
RA
o0
WEER
- B) Einstechen
1. Nutbreite ,NB“
<] ® 2. NutauBen-@ ,A-@“ + Toleranz
o 14 8 3. Nutinnen-@ ,I-@“ + Toleranz
4. Eckenradien im Nutgrund ,RA*
5. Stechtiefe ,,ST-T“
\\\§ i 6. Sauberer Nutgrund erforderlich?
ST-T
C) Einstechen am Bund
RA 1. Nutbreite ,NB*
2. NutauBen-@ ,A-@“ + Toleranz
1} 3. Nutinnen-@ ,I-@“ + Toleranz
4. Eckenradien im Nutgrund ,,RA“
5. Stechtiefe ,,.ST-T*
o 6. Sauberer Nutgrund erforderlich?
3 1| 8| 7. StehteinBund ,ET-T*vor:

ST-T |  ET-T
e e e S =

Werkstlickzeichnung (auch als Anlage) mit Toleranzangaben beilegen.
Datenblatt bitte fotokopieren und ausgefiillt zuriickschicken.
Formular nur fir jeweils 1 Werkzeug verwenden.
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Definition = Rechtslauf / Linkslauf
Definition = clockwise rotation /

counter-clockwise rotation

B Linkslauf (M04)
O Counter clockwise
rotation (M04)

B Werkzeug
hinter Drehmitte
— Normal-Position —

O Tool
behind center line
— Normal position —

Bild 1:

B Werkzeug
hinter Drehmitte
— Uberkopfposition —

O Tool
behind center line
— Overhead position —

B Rechtslauf (M03)
O Clockwise rotation (M03)

Bild 2:

\

Ansicht nach DIN » Vom Spindelstock in Richtung Reitstock
» From headstock in direction of tailstock

View by DIN

Konstruktionsanderungen vorbehalten

Nut-AuBen-@

Groove-outside-@

Nut-AuBen-@

/

Groove-outside-@

B Rechtslauf (M03)
O Clockwise rotation (M03)

B Werkzeug

vor Drehmitte
— Normal-Position

Tool in front
of center line
—Normal position —

Werkzeug
vor Drehmitte
— Uberkopfposition —

Tool in front
of center line
— Overhead position —

M Linkslauf (M04)
O Counter clockwise
rotation (M04)

Change of construction reserved
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Technische Information fiir das Axialeinstechen
Technical information for axial grooving

B Auswahl des Durchmesserbereiches ,,DB“ bei Axialunterstiitzblattern.
— Bei der Auswahl des Durchmesserbereiches ist grundsatzlich der AuBen-@ der Nute maBgebend!
— d.h. der 1. Einstich muB innerhalb des angegebenen Durchmesserbereiches , DB, bezogen auf den Nut-AuBen- liegen.
— Beispiel: DB 110 — 150
Der 1. Einstich muB im Bereich von Nut-AuBen-@ 110 und 150 erfolgen!
— Grundsatzlich kann nach dem 1. Einstich, jeweils um ca. %5 der Stechbreite (ST-B), sowohl bis zur Drehmitte als auch bis theoretisch
unendlich, versetzt eingestochen werden.

B Werkzeugposition
Beim axialen Einstechen ist eine Werkzeugposition — Uberkopf — wie in Bild 2 (Seite 1/23) dargestellt vorzuziehen, da ein wesentlich
glinstigerer Spanablauf méglich ist (die Spéne fallen durch die Schwerkraft nach unten in die Spanewanne bzw. Spaneférderer).

B Auskammern (Schnittaufteilung / siehe Bild 3)
— Bei dieser Bearbeitung erfolgt der 1. Einstich am groBtmaglichen AuBen-@ der Nute (abhéngig vom Durchmesserbereich des
vorhandenen bzw. gewahlten Axial-Unterstiitzblattes); danach erfolgt der 2. Einstich — versetzt um ca. %; der Stechbreite —
in Richtung Drehmitte, usw..
— Diese Arbeitsweise sollte bevorzugt auch bei gréBeren Stechtiefen angewandt werden!

B Ausstechen von Scheiben und Kernen (siehe Bild 4)
Beim Ausstechen von Scheiben oder Kernen ist unbedingt darauf zu achten, daB ein Verbindungssteg erhalten bleibt — niemals
durchstechen! Die Scheibe oder der Kern muB nach dem axialen Einstechen separat ausgepre3t werden.

O Selection of the diameter range for axial support blades
— By the selection of the diameter range (sample ,,DB 110 — 150*), basically the groove outside diameter is decisive!
~ That means, the first recess has to be within the specified diameter range ,,DB*, in reference to the groove outside diameter.
— Sample: DB 110—-150
The first recess has to be ensue in the range of the groove outside diameter 110 and 150!
— Basically, after the first recess is done, the following recesses can be made by moving the tool about %5 of the width of cut, both to the
center line as well as theoretical endless.

O Tooling setup
By the axial recessing, a tool position — overhead — should have priority as shown in picture 2 (page 1/23) because the escape of chips

is essential better (due to gravity, the chips drop down into the chip tray or chip conveyor).

O Trepaning (cut sharing / see to picture 3)

— In this machining, the first recess ensues at the maximum diameter of the groove (depending on the diameter range of the available,
respectively choosed axial-support blade); afterwards, the second recess can be done by moving the tool about %5 of the cutting
width in direction of the center line.

— This method of operation should also be favoured by larger cutting depth’s!

O Recessing of discs and cores (see to picture 4)
In this operation it is absolutely necessary that a connection gab remains- never cut through! The disc or core must be pressed out

separately after the axial cutting.
Bild / picture 3: gl& ~10 ;,‘1.9_ ///// Bild / picture 4:

07 W7/
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o ’
Drehmitte i) L
onmitte | 9| %
. : 3 U
Center of rotation $| o //
S| o
<3
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z 1O
Konstruktionsanderungen vorbehalten Change of construction reserved

1/24 9607



Universal-Plan-Einstechwerkzeug

Universal face-grooving-tool

UPAS UPAS komplett, chne Unterstiitzblitter — Klemmungen — Wechselplatten

E;‘m fiir / ﬁ“mlﬂ for UPAS complete, without support blades — clampings — inserts
Bestel-Nr. Type L  @min @max DK | ESM Gewicht [kg]
order-no. typ weight [lb.]
11000150 UPAS-150 150 20 90 192 | 91005081 | 426kg) 9.4[Ib]
110.00200 UPAS-200 200 20 140 238 910.05082 | 498[kg] 11[b.]

B andere L-MaBe auf Anfrage

[0 other L-measures upon request

B Werkzeug fir Rechtslauf
[J tool for clockwise rotation

810.21063
|
N A, S | ] I
) @’“
é [/ — é
Ii#"'#'rr__y_
L =
L+24
_L+2 i
—
b Q
[ = » - — .
910.32150 ; o

910.21016

|

]

s

210.31015 i

JI
—
II
L
| BT-7 |
+3.5

Schnitt A=A

- 5

B Unterstiitzblatter und Klemmungen
APU+APK-SL (ST-T=15-40[mm]) M Seite 1/28
B Wechselplatten > Seite 1/29 - 1/33
[ Support blades and clampings
APU+APK-SL (ST-T=15-40[mm]) » page 1/28
O Inserts > page 1/29 - 1/33

B Werkzeugaufnahmen
» Seite 1/26 - 1/27
[J Tool shank
P page 1/26 - 1/27

Konstruktionsanderungen vorbehalten Change of construction reserved
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Aufnahmedonrn fiir UPAS
mit Morsekegel DIN 228

Bestell-Nr.  Type

order-no. typ MK D i K A
109.00427 MK 4/M 4 70.3 27 54.0 28
M10
MK
/ DIN 228
4 -t -—{- _ N -
A\ \
DIN 1806
- A
Konstruktionsanderungen vorbehalten Change of construction reserved
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Aufnahmedorne fiir UPAS
mit Steilkegel DIN 2080

Bestell-Nr.  Type

order-no. typ SK D di K A 9

108.03027  SK30/M-DIN2080 30 703 27 540 35 M12
108.04027  SK40/M-DIN2080 40 703 27 540 35 M16
108.05027  SK50/M-DIN2080 50 703 27 540 40 M24

M10

SK

T DIN 2080

- A .

pe} =

Aufnahmedorne fiir UPAS mit Steilkegel DIN 69871-A/CAT

Bestell-Nr.  Type
order-no. typ

SK D d TK A g

108.30270  SK30/M-DIN69871-A 30 703 27 540 60 M12
108.40270  SK40/M-DIN69871-A 40 703 27 540 60 M16
108.50270 SK50/M-DIN69871-A 50 703 27 540 70 M24

SK
DIN 69871—A
L und CAT
mn ’
/
1 - _ 1O z ! - i
_/ \
A
< —
i —
Konstruktionsanderungen vorbehalten Change of construction reserved

9607 1/27



Axial-Unterstiitzblatter + Klemmungen/Links
Face-grooving support blades + clampings/left

APU +APK-SL 7] :
B links/ {} @_E @ B Wechselplatten

fiir Rechtslauf siehe Seite 1/29-1/33
O left/forright O Inserts look at

hand turning page 1/29-1/33
Bestell-Nr. Type Durchmesser- Stech- Stech- Bestell-Nr. Type Type
order-no. typ bereich breite tiefe order-no. typ Wechselplatten

diameter width depth typ
of cut ofcut inserts

145.41530 APU-4.5-15/20-0/6 30-35 6.0 15
145.41535  APU-45-15/20-0/6  35-45 6.0 15 172.45202 APK-4.5-20-0/6 SL M-6.0-..-0
146.22545 APU-2.5-15/20-8 45-55 3.0 15
146.22555 APU-2.5-15/20-8 55-70 3.0 15
146.22570 APU-2.5-15/20-8 70-85 3.0 15
146.22585 APU-2.5-15/20-8 85-110 3.0 15
146.22110 APU-2.5-20-8 110-150 3.0 20 172.25282 APK-2.5-20-8SL M-3.0-..-8
146.22150 APU-2.5-20-8 150-220 3.0 20
146.22220 APU-2.5-20-8 220-350 3.0 20
146.22350 APU-2.5-20-8 350 3.0 20
146.32045 APU-3.0-20-8 45-55 4.0 20
146.32055 APU-3.0-20-8 55-70 4.0 20
146.32070 APU-3.0-20-8 70-85 4.0 20
146.32085 APU-3.0-20-8 85-110 4.0 20
146.32110 APU-3.0-20-8 110-150 40 20 172.30282 APK-3.0-20-8SL M-4.0-..-8
146.32150 APU-3.0-20-8 150-220 4.0 20
146.32220 APU-3.0-20-8 220-350 4.0 20
146.32350 APU-3.0-20-8 350 4.0 20
146.42045 APU-4.0-20-8 45-55 5.0 20
146.42055 APU-4.0-20-8 55-70 5.0 20
146.42070 APU-4.0-20-8 70-110 5.0 20
146.42110 APU-4.0-20-8 110-150 5.0 20 172.40282 APK-4.0-20-8 SL M-5.0-..-8
146.42150 APU-4.0-20-8 150-220 5.0 20
146.42220 APU-4.0-20-8 220-350 5.0 20
146.42350 APU-4.0-20-8 350 5.0 20
146.43045 APU-4.0-30-8 45-55 5.0 30
146.43055 APU-4.0-30-8 55-70 5.0 30
146.43070 APU-4.0-30-8 70-110 5.0 30
146.43110 APU-4.0-30-8 110-150 5.0 30 172.40382 APK-4.0-30-8 SL M-5.0-..-8
146.43150 APU-4.0-30-8 150-220 5.0 30
146.43220 APU-4.0-30-8 220-350 5.0 30
146.43350 APU-4.0-30-8 350 5.0 30
146.52045 APU-4.5-20-8 45-55 6.0 20
146.52055 APU-4.5-20-8 55-70 6.0 20
146.52070 APU-4.5-20-8 70-110 6.0 20
146.52110 APU-4.5-20-8 110-150 6.0 20 172.45282 APK-4.5-20-8 SL M-6.0-..-8
146.52150 APU-4.5-20-8 150-220 6.0 20
146.52220 APU-4.5-20-8 220-350 6.0 20
146.52350 APU-4.5-20-8 350 6.0 20
146.53045 APU-4.5-30-8 45-55 6.0 30
146.53055 APU-4.5-30-8 55-70 6.0 30
146.53070 APU-4.5-30-8 70-110 6.0 30
146.53110 APU-4.5-30-8 110-150 6.0 30 172.45382 APK-4.5-30-8 SL M-6.0-..-8
146.53150 APU-4.5-30-8 150-220 6.0 30
146.53220 APU-4.5-30-8 220-350 6.0 30
146.53350 APU-4.5-30-8 350 6.0 30
146.54045 APU-4.5-40-8 45-55 6.0 40
146.54055 APU-4.5-40-8 55-70 6.0 40
146.54070 APU-4.5-40-8 70-110 6.0 40
146.54110 APU-4.5-40-8 110-150 6.0 40 172.45482 APK-4.5-40-8 SL M-6.0-..-8
146.54150 APU-4.5-40-8 150-220 6.0 40
146.54220. APU-4.5-40-8 220-350 6.0 40
146.54350 APU-4.5-40-8 350 6.0 40
147.52070 APU-4.5-20- 15 70-110 6.0 20
147.52110 APU-4.5-20-1 110-150 6.0 20
147.52150 APU-4.5-20- 15 150-220 6.0 20 172.45252 APK-4.5-20-15SL M-6.0-..-15
147.52220 APU-4.5-20-1 220-350 6.0 20
147.52350 APU-4.5-20- 15 350 6.0 20
Konstruktionsanderungen vorbehalten Change of construction reserved
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Wechselplatten
inserts

W Zg30 = Hartmetall-beschichtet
Lieferbare Qualitaten in Hartmetall-, HSSE- und Stellite (Z-SuperX). carbide-coated
Carbide, HSSE- and stellite (Z-Super X)-qualities to be delivered. W Zg50 = HSSE-beschichtet

HSSE-coated

B Z-SuperX ist nur fiir rostfreie Stéhle zu empfehlen, die Schnittgeschwindigkeit zwischen Hartmetall und HSSE einstellen.
O Z-SuperX is only recommended for stainless steel, cutting speed has to be adjusted between the marks for carbide and HSSE.

Stechbreitentoleranzen-Standardwechselplatten / tolerances of cutting-width, standard inserts

Wechselplatten-Type ,M“ / inserts-typ “M”

Qualitat | K10 | P25-P40-ZG30 | HSSE |Z-SuperX

Toleranzen| +0.15 ‘ +0.1 | +0.05 \ +0.15

Zwischenabmessungen auf Anfrage. Form- und Radiusplatten auf Anfrage.
Fractional sizes upon request. Formed plates and radius plates upon request.
Wechselplatten mit Spanformnute ,N*, ,NR*, ,KX*, ,KXF“und ,KXR“ Wechselplatten generell ohne Eckenradien!
Inserts with chip breaker “N”, “NR”, “KX”, “KXF” and “KXR” Inserts generally without corner radius!

Typenschliissel / Typ-Key
Beispiel / sample: M - 30 - N - 8 Zg 30

Qualitat/quality

Spanwinkel/rake angle

Spanformnute/ chip breaker
Stechbreite/width of cut

Type/typ

vVvyy ‘L y

Bestell-Nr.-Schliissel / order-no.-key
Beispiel / sample: 671 .30 800'07

—I:_> Schneidstoff-Index/cutting material - index

interne Nr./internal no.
Stechbreite/width of cut

Type/typ

v

v

Wichtig / Important

Mindestbestellmenge fiir Wechselschneidplatten (gleiche Stechbreite bzw. GroBe, Spanleitnutentype und Hartmetall-,
HSSE- oder Stellitsorte) = 10 Stiick.

Minimum order quantity for changeable inserts (having the same width of cut-respectively size, chip-breaker and carbide-,
HSSE- or Stellitsort) = 10 pieces.

Lieferméglichkeiten / Deliver possibilities

@ ab Lager bzw. kurzfristig / on stock respectively at short-term
O mittelfristig / middle term

x auf Anfrage / upon request
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o
INNER Wechselplatten

Q} [
inserts
System$S Bestell-Nr. ope Qualliay® | P25 | P40 | K10 | Zg30 | HSSE | Zg50 (ZSuperX
IndeXy | 01 | -02 | -04 | -07 | -08 | -09 | -10
Schneidplatten — Stechsystem / inserts — cutoff-system index
Type ,,ohne Nut“ / without chip breaker
670.20800 M-2.0-8 O O @] X O X O
670.23800 M-2.3-8 ( J [ J [ ] X [ J X [
670.30800 M-3.0-8 [ ] (] [ ] ® (] X {
670.35800 M-3.5-8 O O O X O X X
%:I 670.40800 M-4.0-8 ( ® [ ] X [ ] X X
670.50800 M-5.0-8 O O O X O X
670.60800 M-6.0-8 [ J ( J [ J X o X
670.70800 M-7.0-8 O O @] X X X
670.80800 M-8.0-8 O O (@) X X X
670.20150 M-2.0-15 O O O X O X @]
670.23150 M-2.3-15 ([ J [ J o X [ J X (]
670.30150 M-3.0-15 ( J [ J [ X [ J X [ J
670.35150 M-3.5-15 @) O O X @] X X
670.40150 M-4.0-15 { (] (] X ® X X
670.50150 M-5.0-15 O O O X O X
670.60150 M-6.0-15 [ J [ ] (@) X [ ] X
670.70150 M-7.0-15 O O O X X X
670.80150 M-8.0-15 O O O X X X
Type ,N“
671.20800 M-2.0-N-8 O O O X O X (@]
\ 7 671.23800 M-2.3-N-8 ( J ([ [ ] [ J [ J [ J [ J
671.30800 M-3.0-N-8 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J
671.35800 M-3.5-N-8 O O O O O O X
671.40800 M-4.0-N-8 [ J [ J [ J [ J [ J [ J X
671.50800 M-5.0-N-8 (] [ ] ° (] O X
671.60800 M-6.0-N-8 ( J ( J [ J [ J [ J [
671.70800 M-7.0-N-8 ¢} O O X X X
671.80800 M-8.0-N-8 ( J @) [ J [ J X X
671.20150 M-2.0-N-15 O O @] X O X O
671.23150 M-2.3-N-15 ( J [ J [ J [ J [ [ J [ J
671.30150 M-3.0-N-15 [ J [ J [ J [ J [ [ J [ J
671.35150 M-3.5-N-15 O O O O O O X
671.40150 M-4.0-N-15 ([ J [ J [ J [ J ([ [ J X
671.50150 M-5.0-N-15 (] [ J [ J [ O X
671.60150 M-6.0-N-15 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
671.70150 M-7.0-N-15 O O @] X X X
671.80150 M-8.0-N-15 [ J ( J [ J o X X
Type ,,N3°re“
671.20801 M-2.0-N-83re. O O @] X O X O
671.23801 M-2.3-N-83re. [ J { [ J O [ J [ J [ J
671.30801 M-3.0-N-83re. [ J ( J [ J O [ J [ J [ J
671.35801 M-3.5-N-83re. O @) O X O X X
%3 671.40801 M-4.0-N-83re. [ J ( J [ J O [ J O X
671.20151 M-2.0-N-153re. O @] O X X X O
671.23151 M-2.3-N-153re. [ J [ ] [ J O [ J [ J ([ J
671.30151 M-3.0-N-153re. [ J [ J [ J [ [ J [ J [ J
671.35151 M-3.5-N-153re. O O O X O X X
671.40151 M-4.0-N-153re. [ J [ ] [ J O [ J [ J X
1/30 @ ab Lager lieferbar — Zwischenverkauf vorbehalten ® on stock, subject to prior sale 9607
O mittelfristig lieferbar (~ 2-3 Wochen) O middle term (~ 2-3 weeks)
X nicht lagerhaltig — Lieferzeit auf Anfrage X not on stock, delivery time upon request




)
Wechselplatten INNER

inserts =
Bestell-Nr. Type Qualitat
8ystem s order-no. typ quality » | P25 | P40 | K10 | Zg30 | HSSE | Zg50 |(Z-SuperX
Index
index’ -01 -02 | -04 | -07 | -08 | -09 | -10
Type ,N 3° Iks*
671.20802 M-2.0-N-8 3 Iks. O (@] O X O X O
671.23802 M-2.3-N-8 3 ks. ° ° ° x ° x °
671.30802 M-3.0-N-8 3 Iks. (] ® [ ] (@) ® X °
671.35802 M-3.5-N-8 3 Iks. (@) (@) O X O X X
%3 671.40802 M-4.0-N-8 3 Iks. o | o | o | 0| @ | x| x
671.20152 M-2.0-N-153 Iks. @] O O X O X O
671.23152 M-2.3-N-15 3 lks. { [ J [ O ([ ([ (
671.30152 M-3.0-N-153 lks. [ J [ J [ [ J ([ [ ]
671.35152 M-3.5-N-153 Iks. O @] O X @] X X
671.40152 M-4.0-N-15 3 ks. [ J [ J [ J O [ [ ] X
Type ,KX“
671.23008 M-2.3-KX-8 [ J [ ] [ J @] X X X
671.30008 M-3.0-KX-8 ® ° [ O X X X
671.40008 M-4.0-KX-8 ( J [ J [ J O X X X
671.50008 M-5.0-KX-8 O O O X X X
671.60008 M-6.0-KX-8 O [ J O X X X
% 671.23015 M-2.3-KX-15 [ J [ J [ J @] X X X
671.30015 M-3.0-KX-15 { [ ] [ O X X X
g@ 671.40015 M-4.0-KX-15 ° ° ° o x x x
Type ,KXF*
671.23804 M-2.3-KXF-8 ( J [ ] [ ] O
671.30804 M-3.0-KXF-8 [ [ J [ ] O
671.40804 M-4.0-KXF-8 [ J [ J [ J O
671.50804 M-5.0-KXF-8 O @] O X X X
671.60804 M-6.0-KXF-8 O [ ) O X X X
671.23805 M-2.3-KXF-83re. [ ] [ J (] (@)
%@ 671.30805 M-3.0-KXF-8 3 e. o | o | @ | O
671.40805 M-4.0-KXF-8 3 re. [ ] [ J [ O
671.23806 M-2.3-KXF-8 3 Iks. [ ] [ ] [ O
g@ 671.30806 M-3.0-KXF-8 3 Iks. [ ) ° ® O
671.40806 M-4.0-KXF-8 3 Iks. [ J [ ] [ O
9607 @ ab Lager lieferbar — Zwischenverkauf vorbehalten @ on stock, subject to prior sale 1/31
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Wechselplatten

inserts
System$S Bestell-Nr. e Quallet» | P25 | P40 | K10 | 2930 | HSSE | Zg50 |ZSuper
Index
index ™ | 01 | -02 | -04 | -07 | -08 | -09 | -10
Type ,NR*
673.20000 M-2.0-NR-0 o o) o) x o) X o
673.23000 M-2.3-NR-0 e} o) o x o) x o)
673.30000 M-3.0-NR-0 o) o) o) x o) X o
' 673.35000 M-3.5-NR-0 ) e) @) x o) X x
% 673.40000 M-4.0-NR-0 ol o | o | x| ol x x
673.20800 M-2.0-NR-8 o) o o x o) x o)
673.23800 M-2.3-NR-8 o) o) o) x o) x o)
673.30800 M-3.0-NR-8 o) o) o) x o) x o)
673.35800 M-3.5-NR-8 ¢} o) o x o) x X
673.40800 M-4.0-NR-8 ¢} o) o) x o) X X
673.20150 M-2.0-NR-15 o) o) ) x o) x o)
673.23150 M-2.3-NR-15 e) o) o x o x o)
673.30150 M-3.0-NR-15 o] 0 o) X o) x o)
673.35150 M-3.5-NR-15 o o) o) x o) x X
673.40150 M-4.0-NR-15 o o) o) X o) x X
. Type ,KXR*
; 675.30000 M-3.0-KXR-0 o o) o x o} x o)
1 675.40000 M-4.0-KXR-0 0 ) e X o) X X
675.50000 M-5.0-KXR-0 o) o) o) x o) X
EIZ 675.60000 M-6.0-KXR-0 o) 0 ) x x X
675.30800 M-3.0-KXR-8 o) o) o x o X X
675.40800 M-4.0-KXR-8 o) o) o) x o) x X
675.50800 M-5.0-KXR-8 o) o) o x o x
675.60800 M-6.0-KXR-8 o) 0 o) x o) X
Sonderformen von Wechselplatten auf Anfrage
special-shapes of insert upon request
RA-links RA-rechts RA-beidseitig RA-Vollradius
-left -right -on both sides -Complete radius
Weitere Sonderformen auf Anfrage
Further special-shapes upon request
1/32 @ ab Lager lieferbar — Zwischenverkauf vorbehalten @ on stock, subject to prior sale 9607
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x nicht lagerhaltig — Lieferzeit auf Anfrage X not on stock, delivery time upon request




Technische Information
Technical information

e Kihlschmiermittel verwenden.

o Das Werkzeug muB exakt rechtwinklig zur Drehachse stehen.

e Beim Abstechen — Schneidenhéhe (Hauptschneide) ~ 0,1 mm (iber Drehmitte einstellen.

e Der Vorschub ist auf 0,05 mm/U zu reduzieren, wenn beim Abstechen der Rest — @ = der Stechbreite ist.

o Beim Einsatz der Wechselplattentypen ,M-3°re / M-3°lks / KXF-3°re / KXF-3°lks“ sind die angegebenen Vorschubwerte um 25 % zu reduzieren.

e Beim Abstechen von Vollmaterial, verbleibt bei Verwendung von Wechselplatten der Type ,M-N“/ ,M-KX* / ,,M-KXF* ein stérkerer Butzen.
Dieser kann durch Einsatz der Wechselplatten Typen ,M-3°re / M-3°lks / KXF-3°re / KXF-3°lks* verkleinert werden.

¢ Um die Butzen wirtschaftlich zu entfernen, empfehlen wir unseren Fix-Butzenentferner siehe Katalog

o Beim Abstechen von Rohren, empfehlen wir Wechselplatten der Type ,M-3°re / M-3°lks (kleinerer Grat).

® use coolant.

e the tool have to be located exactly rectangular to the axis of rotation.

® during the cut-off — adjust the primary cutting edge ~ 0.1 mm above the center line.

the feed have to be reduced to 0.05 mm/revolution, if the remaining — @ is = to the width of cut.

using the inserts typ ,M-3°re / M-3°lks / KXF-3°re / KXF-3°lks" the feed values have to be reduced 25%.

For economical Pin-removement, we recommend our Fix-Pin-Remover —look at catalogue B

e During the cut-off operation of solid material using the inserts typ ,M*, a stronger pin will occur.
This can be reduced, when applying the inserts typ ,M-3°re / M-3°lks / KXF-3°re / KXF-3°lks*.

During the cut-off operation of tubes, we recommend insert typ ,M-3°re / M-3°lks* (smaller burr).

Definition von rechts und links vorschneidenden Wechselplatten nach DIN
o Die Platte wird so betrachtet, daB die Hauptschneide auf den Betrachter gerichtet ist, und die Spanflache oben liegt.
e Liegt die voreilende Schneidecke rechts, so ist es eine rechte Platte; liegt die voreilende Schneidecke links, so ist es eine linke Platte.

Definition of right and left-hand inserts according to DIN.
e When looking at the insert, the primary cutting edge must point to the person looking at it and the cutting face must be at the top.
e |f the pointed edge of the insert is on the right, then it is a right insert; if the pointed edge is on the left, then itis a leftinsert.

® Links- ® Rechts-
ausflihrung ausflihrung
® |eft-hand ® right-hand

type [I @ type

Betrachtungsposition
view position

9607 1/33



Arbeitsrichtwerte beim Ein- und Abstechen
Working reference values for recessing

Schnittgeschwindigkeit m/min. Varschub mmyU
Werkstoff Typ NNRXEXR Typ KXF Typ M/KX
HSSE/Zg 50 P25/P40/2g30 Hartmetall Hartmetall HSSE/Zg 50
S5tar/c1s 20— B0 90— 180 0.05-0,08 0,05-0,2 0,05-0,12
St50/C50 20— 70 BO- 150 0,04—-0,08 0,05-0,2 0,05-0,12
SteD-70/CE0 20— B5 70— 140 0,04 -0,08 0,05=0,18 0,05-0,12
16MnCrs 20- 60 50— 120 0,04 =0,09 0,05-0,2 0,05-0,11
42 CrMod/50Crv4 20— 50 40- 120 0,04-0,09 0,05-0,25 0,04-0,12
Werkzeug- und
HS5-5tihle 20— 40 40- 90 0,04 -0,08 0.05-0,18 0,05-0,1
Rostbestandige
X-CriNi-Stahle 20— 40 - a0 0,04 =0,08 0,05-0,15 0,03-01
Rostbestindige Z-SuperX Z-SuperX
X-CrMi-Stahle 30- 70 0,04=0,11
Schnittgeschwindigkeit m/min. Vorschub mm/U
Werkstoff Typ NNREXEXR Typ KXF Typ NAKX
HSSEZg 50 K10 Hartmetall Hartmetall HSSE/Zg 50
Farritizch,
austenitische 10- 40 10— 40 0,03-0,09 0,07-0,15 0,04-0,1
Stahle
GG-10 20~ 60 60— 180 0,04-0,1 0,08-0,25 0,05-0,12
GG=-30 20— 50 60~ 150 0,04-0,1 0,08-0,25 0,05-0,12
TemperguB GT 20- 45 40- 100 0,04-0,11 0,07-0,2 0,05-0,12
Bei Nichtelsen-Werkstoffen (mit Kihlung)
Alu rein / Alu GuiB 40-200 500 - 2000 0,04-0,12 - 0,05-0,15
Knetlegierung Al-Si 30-120 200- 600 0,06-0,1 - 0,08-0,12
Legierung bis 18,5% 30-100 50— 250 0,04=-0,12 - 0,06-0,15
Messing Ms 30-100 100- 400 0,05-0,08 - 0,06-0,12
Kupfar Cu-E 20— 70 120- 250 0,04 -0,08 - 0,06-0,1
RotguB RE6 20— 80 120- 400 0,05-0,09 = 0,05-0,12
Bronce-Gul 20~ 70 100- 350 0,05-0.1 - 0,05-0,11
Kunst- und PreBstoffe (ohne Kilhlung)
Hartgummi - 300~ 700 0,03-0,15 = 0,04=0,10
Movotex, Pertinax,
Bakelit - 50— 300 0,03-0,1 - 0,04-0,12
Hartpapiar - 200~ 800 0,04-0,1 - 0,05-0,12
Faustregeln aus der Praxis:
Rough rules from practical experience:
#* Vorschub bei Hartmetall - Stechbraite x 0,02 bis 0,03 — Feed with carbides — width of cut 0.02 up to 0.03 -
* Vorschub bei HSSE und Zg 50 — Stechbr. x 0,02 bis 0,04 - Feed with HSSE and Zg 50 — width of cut 0.02 up to 0.04 -
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